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Deutschland

Nur fiir EU-LEndsr

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausm{ii!
Gem3h eurcpiischer Richtlinie 2002/96/EC Ubet Elek-
tro- und Elektronik-Altgerite und Umsetzung in nationales
Recht mossen verbrauchte Elekirowerlzeuge getrennt
gesammeit und einer umweligerechten Wiederverwertung
zugsfahri werden.

Great Britain

Only for EU countries.

Do not dispose of electric tools together with housshold
waste material!

In cbservance of european directive 2002/86/5C on
wasted electrical and electronic eqgipment and its imple-
mentation in accordance with national law. eiectric toois
that have reached the end of their life must be collectad
separately and returned to an environmentally compatible
recycling facility.

Pour {es pays européens uniquement

Ne pas jeter les appareils électriques dans les ordurss mé-
nagéres!

Cenformément 2 la directive europdenne 2002/98/EG re-
{ative aux déchets d'¢quipements iectriguas ou éiectro-
niques {DEEE). et & sa transposition dans la légisiation
nationale, ies appareils électriques doivent &tre collectés
& part ef &tre soumis & une recyclage respectueux de I'en-
virennement.

Jen pro staty EU

Elektrické néradi nevyhazujte do komunéiniho odpadul
Podis evropské smérnice 2002/96/EG o nakladan! s pou-
Zitymi elecktrickimi a efektronickymi zarizenimi a odpovi-
dajfcich ustanoveni pravnich predpisd jednotlivich zemi se
pouZita elektrickd naradi musi sbirat oddélend od ostatni-
ho odpadu a podrobit ekoiogicky Setrnému recyklovani,

Samo za drzave EU

Elekiricrega orodja ne odstranjujte s hisnimi odpadia!

V skiadu z Evropsko direktive 2002/96/EG ¢ cdpani
elekiricni in elektronski opremi in z njenim izvajanjem v
nacionaini zakenodajl je trabz elektricna orodja ob koncu
nijihove zivljenjske dobe loceno zbirati in jih predati v
postopek okuliu prijaznega recikliranja.

Slovakia

Len prs §taty EU

flektrické naradie nevyhadzujte do komundineho cdpadu!
Podia eurGpskej smernice 2002/96/EG o nakladani s
poufitymi elektrickymi a elektronickymi zariadeniami
a zodpovedajucich ustanoveni pravnych  predpisov
jednotlivich krajin sa pouZité elekirické paradie musi
zbierat' oddelene od osfatnéhc odpadu a pedrobit'
ehologicky Setrnej recyklicii.

Kun for EU-lande

Elvaerkty} md ikke bortskaffes som alimindeligt affaid!

I henhold til det europasiske direktiv 2Z002/96/EF er port-
skaffeise af elektriske og elekironiske produkter og gai-
dende national tovgivning skal brugi elvaerktoj indsamles
separat og bortskaffes pd en made. der skaner miliget
mest muligt.

15 P11

Géller endast EU-lander

Elektriska verktyg far inte kastas i hushallssoporna!

Enligt direkiivet 2002/96/EG som avser &ldre elekirisk
och glektronisk utrustning och dess tilldmpning enligt na-
tionell lagstiftning ska uttjinta elektriska verkiyg sorteras
separat och lamnas till miljpvanlig atervinning.

17/12/2014
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B Heistoller:

scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH

Ginzburger Strafle 69

D-89335 ichenhausen

B verehrter Kunde,

Wir wiinsahen Ihnen viel Freude und Erfolg beim Arbeiten

t lhrer neuen scheppach Maschine.

Hinwels:

Der Herstelier dieses Gerdtes haftet nach dem geltenden

Produkthaftungsgesetz nicht fir Schaden, die an diesem

Gerit oder durch dieses Gerdt entstenen bei:

o unsachgemaBer Behandiung,

= Michtbaachiung der Bedienungsanweisung,

+ Reparaturen durch Dritte, nicht sutorisierte Fachkrafte,

s Finbau und Austausch von nicht originalen Ersatz-
teilen,

e mchi bestimmungsgemater Verwendung,

» Austalien der elektrischen Anlage bei Nichtbeachtung
dar alektrischen Vorschriften und VDE-Bestimmungen
0100, DIN 7112/ VDECL13,

i

BE# wir empfehlen lhnen:
Lesen Sie vor der Montage und vor Inbetriebnahme den
gesamten Text der Bedienungsanweisung durch.

Diese Badienungsanweisung soll es Ihnen erleichtern, Thre
iaschine kennenzulernen und ihre bestimmungsgemanien
Finsalzmaglichkeiten zu nutzen.

e Badienungsanwaisung enthalt wichtige Hinweise,
wie Sie mit der Maschine sicher, fachgerecht und wirt-
schafthich arbeiten, und wie Sie Gefahren vermeiden,
Reparaturkosten sparen. Ausfalizeiten verringern und die
Zuverlassigkeit und Lebensdauer der Maschine erhghen,
7usatzich zu den Sicherheitsbestimmungen dieser Bedie-
wungsanweisung missen Sie unbedingt die fur den Be-
triat: der Masciune geitenden Vorschriften ihres Landes

™
L

beachten.

Zewahren Sie die Bedienungsanweisung, in einer Plas-
tikhilile geschitzt ver Schmutz und Feuchtigkelt, bel der
Maschine auf. Sie muss von jeder Bedienungspersen vor
Aufnahme der Arbeit gelesen und sorgféitig beachiet wer-
den. An der Maschine dirfen nur Personan arbeiten, die
im Gebrauch der Maschine unterwiesen und lber die da-
mit verbundenen Gefahren unterrichtet sind, Das gefor-
derte Mindestalter Ist einzuhalten.

Neben den in dieser Bedienungsanweisung enthaltenen
Sicherheitshinwaisen und den basonderen Vorschriften th-
res Landes sind die flir den Betrieb von Holzbearbeitungs-
maschinen allgemein anerkannten technischen Regeln zu
peachten,

B Aligemeine Hinweise

s Uberprisfen Sie nach dem Auspacken alle Teile auf
eventuelle Transportschaden, Bei Beanstandungen
muss sofort der Zubringer verstandigt werden. Spatere
Reklamationen werden nicht anerkannt.

o {berpriifen Sie diz Sendung auf Vollstandigkeft.
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I Manufacturer:

scheppach

Fabrikation von Helzbearbeitungsmaschinen GmbH

Glinzburger StraBe 69

D-89335 Ichenhausen

I Dear customer,

We wish you much pleasure and success when working

with your new scheppach machine.

M tote:

The manufacturer of this equipment is not, according to

the valid product liability law, responsible for damage

caused on this equipment or caused by this equipment:

* inappropriate treatment,

* neglect of the operating instructions,

e repairs through third, unauthorized specialists,

* instailation and exchange of non-original spare parts,

* ynintended use,

o Losses in the electrical system due to neglect of the
electrical regulations and VDE regulations 0100, DIN
57113/ VOEC113.

Ml We recommend that you:

Read the entire text of the operating instructions before
assembling and before start-up.

These operating instructions are to enable you te become
acquainted with your machine and your intended applica-
tion type.

The operating instructions contain important notes, such
as how to work with the machine safely, professionally
and economically, and how to aveid hazards, save repair
costs, reduce down-time and increase the reliabifity and
life-span of the machine.

In addition to the safety regulations in these operating in-
structions, you must absolutely consider the regulations
of your country which are valid for the function of the ma-
chine.

Retain the operating instructions in a piastic cover protect-
ed against dirt and humidity, and on the machine. Each
operator must read and follow them carefully before taking
on work. Only people who are instructed and informed in
the use of the machine and thg associated dangers are
allowed to work on this machine. The demanded minimum
age is to be adhered to.

Apart from the safety instructions contained in these op-
erating instructions and the special regulations of your
country, the technical rules generally recognized for the
function of woodworking machines are also to be fol-
lowad.

W General instructions

s After unpacking, examine ali parts for possible trans-
port damage. In case of objecticns, the supplier must
be informed immediately. Later complaints are not rac-
ognized.

e Examine the transmission for completeness.

M Fabricant:

scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Ginzburger StraBe 69

D-89335 Ichenhausen

Il Cher client,

Nous vous souhaitons beaucoup de plaisir et de succés

dans votre travail sur cette nouvelle machine scheppach.

MW Avertissement:

Seton ta ‘Loi sur la responsabilité du fait des produits’ en

vigueur, le fabricant de cet appareil n'est pas responsa-

ble des dommages causés sur Pappareil ou par Fappareil,

dans les cas suivants:

* Traitement inapproprig,

* Non observation des instructions de service,

» Réparations effectuées par des tiers, du personnel non
habilité,

+ Montage et remplacement de pigces de rechange gui ne
sont pas des pigces d'origine,

» Utilisation inappropriée,

« Défaillances de l'installation électrique causées par la
non cbservation des prescriptions électrigues et des
spécifications VDE 0100, DIN 57113 / VDE 0113.

Il Nos recommandations:

Avant le montage et la mise en service, veuillez lire le
manuet d'utilisation dans son ensemble.

Ce manuel d'utilisation doit vous aider 4 bien connaftre vo-
tre machine et a utiliser toutes les possibilités d’utilisation
qu'elle peut offrir.

Le manuel d'utilisation contient des informations impor-
tantes sur Futilisation sire, appropriée et &concmique
de [a machine et sur ia maniére de prévenir les dangers,
économiser les cofits de réparation, raccourcir les durées
d'immobilisation et augmenter la fiabiliié et la durée de
via de la machine.

En plus des prescriptions de sécurité du présent manuel
d'utilisation vous devez impérativement observer les pres-
criptions relatives & ['utilisation de votre machine en vi-
gueur dans votre pays.

Le manuel est protégé contre jes salissures et 'humidité
par une enveloppe en plastique et doit &tre conservé a
proximité immédiate de la machine, Les opérateurs doi-
vent fire attentivement et observer les instructions du ma-
nuel d'utilisation avant de commencer leur travail. Seules
les personnes ayant été formées pour 'utilisation de cette
machine, et étant informées des risques fiés, sont autori-
sées & iravailler sur cette machine. L'age minimum requis
doit &tre respecté.

Outre les instructions de sécurfté du présent manuel d'ufi-
lisation et les prescriptions spécifiques applicables dans
votre pays, il convient de tenir compte des régles techni-
ques généralement reconnues pour le fonctionnement des
machines de traitemant du bois.

M instructions d’ordre général

s Aprés le déballage, veuillez vérifier foutes les pidces
pour d'éventueltes détériorations survenues au cours du
transport. En cas de contestation, le transporteur doit
immédiatement en &tre informé&. Les réclamations uité-
rieures ne seront pas prises en compte.
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Fig. 1

e Machen Sie sich vor dem Einsatz anhand der Bedie-
nungsanweisung mit dem Gerat vertraut.

» Verwanden Sie bei Zubehdr sowie Verschlei- und Er-

satzteilen nur Criginal-Teile. Ersatzteile erhalten Sie bei

threm Woodster-Fachhandler.

Geben Sie bei Bestellungen unsere Artikelnummern so-

wie Typ und Baujahr des Gerates an.

Steuerungen und Teife, Fig. 1-3

1 Tischplatte

2  Frasanschlag

3a Anschiagleiste rechts
3b Anschlagleiste links
4  Druckleiste oben

5 Druckleiste seitlich
&  Hohenverstellung
7
8
9

Kiemmschraube
Querschneidishre
Drehzahleinstellung
10 EIN/AUS-Schalter
11 Tischverbreiterung rechts
12 Tischverbreiterung links
13 Schutzhaube

| Llefsrumiang

Tischfrasmaschlne
il 2T|sehverbre|terungen R
. Spannzangen 6/8/12 mm
T Senlissel SW24

. i Bedlenungﬂwelsung
: Techpische Daten i

* HaBe L/B/T mm 610/360/311
.. Tischigrébs mm T BlO/6300 L
365 ‘

Tischhdhe mm

i Mafe Tisshvnrbreh :
» tgrung B/T -

Hohenvemiellung mm

|schsmlsgeringa i i S S 32:’47/55 + i

nre!:zahl 1/min, i 8000 24000 ;
! Gawichtig: %
! Antrigh ?

Matnr WHZ _

gerduschkennwerte nach EN 50144;
Schalldruck LPA =100,5 dB(A}
Schallleistung L, = 113.5 dB{A)
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» Become familiar with the equipment, on the basis ¢f the
operating instructions, before working.

» Use only otiginat accessories as well as spare parts. You
may obtain spare parts from your Woodster specialist
dealer.

¢ When ordering cur article numbers, please provide the
type and year of construction of the equipment.

'Controls_;ﬁan_c’i parts, Fig. 1-3

1 bench top

2 milling notice

3a stop bar right

3h stop bar left

4 Upper pressure bar

5  Lateral pressure bar

6  Height adjustment

7 clamping screw

8§  Cross-cutting jig

S  speed adjustment

10 Circuit breaker

11 Right side table extension
12 Left side table extension

13 Guard

" Scope of supply

Vertical spindle mouider
2 Table width axtensions
Clamping device &/8/12 mm
: Key SW 24
QOperating instructions

Tecknical data

s Vérifiez si I’envoi est complet.

e Avant de travailler avec la machine, étudiez e manuel
d'utilisation pour bien connaTtre sen fonctionnement,

s Vauillez utiliser exclusivement des pigces d'origine pour
les accessoires ainsi que les pieces d'usure et piéces
de rechange. Les pidces de rechange sont en
vente chez votre concessionnaire Woodster.

« Lorsque vous passez une commande, veuillez indiquer
notre numéro d'article ainsi que le type et ['année de
construction de 'appareil.

Commandes et pieces, Fig. 1-3 .

1 Plateau
2  Butée de fraisage
3a Barrette droite
3b Barrette gauche
4 Barre de pression en haut

5  Barre de pression de cté

6  Réglage en hautaur

7 Vis de serrage

8  Calibre de coupe en biais

9  Réglage de la vitesse de rotation
10 intarrupteur MARCHE/arrét

11 Extension de table droite

12 Extension de table gauche

13 Protecteur

éienéue de la livraisoa
‘ Toupie
2 extensions de table
Pince de serrage 6/8/12 mm
- Clétallieza ¢
instructions d'utihsation

Garactéristiques fechniques

Sizes L/B/T mm 610/360/311 " Dimensioas L/L/? mm 610/360/311
. o . . .
Tablesizemm. . .. f S, 6104630 j ?!:gens!onsdetahie[ 510[630 '
Table keight mm 365 : ‘H --t. ﬁ .t‘ o R g
Csstatlewidti i Sy e  hauteurfetaliemn | o385
¢ exfension W I mm Lo . Dimensions ex?ensmn' i L IOEe0
" Vortical adjustment 540 LU ; LTSRN
mm . - Régiage veriical mm 3-40
Tahle restricter inserts Bagves de broche min . 32/47/55
Cmm 32/47/55 - ; N 3
Huraber of revelutioss - : Rotations 1/mn 2000 ~ 24000
Umin, 8000 -~ 24000 . Poigs kg : 30
" Welghtkg . a0 Eatrainemant
firive Moieur ¥/Hz 220240750
WMotor V/Hz 220-240/50 : Puissance ahsorbiée I 1500 W
 Acceptance poteatial | _ Puissanceutlefz S50 W
Pt . : 1500_ W : 'Sny_s rés_er.'.fe e notiticalionstechnigues !
Dutpot powsr P2 EEI

“Tochnical changes subject toshange!

Noise characteristic values according to EN 50144,
Sound pressure L, = 100.5 dB{A)
Sound power L, = 113.5 dB{A)

Caractéristinues de biuit conformémsent 4 EN 50144 .
de pression acoustique L, = 100,56 dB{A)

stique L = 113,6 9B(A)

17/12/2014
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in dieser Bedlenungsanweisung kaben wir Stellen, die ihre
Sicherhelt betretfen, mit diesem Zelchen versehen: A

A Sicherheitshinweise

Geben Sie die Sicherheitshinweise an alle Personen
waiter, die an der Maschine arbeiten.

Das mit Tatigkeiten an der Maschine beauftragte Per-
sonal muB vor Arbaitsbeginn die Bedienungsanweisung,
und hier besonders das Kapitel Sicherheitshinweise ge-
lesen haben. Wahrend des Arbeitseinsatzes ist es zu
spat, Dies gilt in besonderem Mafe fiir nur gelegentlich,
z.B. beim Risten, Warten, an der Maschine t&tig wer-
dendes Personal.

Alle Sicherheits- und Gefahranhinweise an der Maschi-
ne beachten.

Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der Maschi-
ne vollzahlig in lesbarem Zustand halten.
NetzanschiuBieitungen Gberpriifen. Keine fehlerhaften
Anschiussleitungen verwenden.

Achten Sie darauf,daB die Maschine standsicher auf
fastem Grund steht.

Sorgen Sie im Arbeits- und Umgebungsbereich der Ma-
schine fur ausreichende Lichtverhaitnisse.

Vorsicht beim Arbeiten: Verletzungsgefahr fir Finger
und Hande durch das rotierende Schneidwarkzeug.
Beim Arbeiten an der Maschine missen s@miliche
Schutzeinrichtungen und Abdeckungen montiert und
geschiossen sein.

Haiten Sie andere Personen, insbesondere Kinder von
Ihrem Arbeitsbereich und der an das Netz angeschlos-
senen Maschine sowie deren Netzzuleitungen fern.
Achten Sie darauf, daB Kinder keinen Zugriff zu der un-
benutzten Maschine haben.

Uberlasten Sie das Gerat nicht und benutzen Sie es nur
im Leistungsbereich gemiBb den Technische Daten der
Badienungsanweisung

Achten Sie beim Arbeiten im freien auf sicheren Stand
und rutschireies Schuhwerk.

Verwenden Sie das Kabel nicht fur Zwecke fir die es
nicht bestimmt ist. Schitzen Sie es vor Hitze, O und
scharfen Kanten.

Verwenden Sie nur gut gescharfte Werkzeuge, um bes-
ser und sicherer Arbeiten zu kénnen.

Halten Sie Hendgriffe trocken, sauber und frei ven o]l
und Fett,

Uberpriifen Sie vor dem Einschalten, dab Schliissel und
Einstellwerkzeuge entfernt sind.

Verwenden Sie im Freien nur dafCr zugelassene und
entsprechend gekenrnzeichnete Verlangerungskabel.
Halten Sie andere Personen, insbesondere Kinder von

- Ihrem Arbeitshereich und der an das Netz angeschlos-

senan Maschine sowie deren Netzzuleitungen fern.
Seien Sie aufmerksam und achien Sie darauf was Sie
tun. Gehen Sie mit Vernunit an die Arbeit. Benutzen sie
das Gerat nicht wenn Sie unkonzentriert sind.

Die Bedienungsperson muB mindestens 18 Jahre alt
sein, Auszubildende missen mindestens 16 Jahre alt
sein, dirfen aber nur unter Aufsicht an der Maschine
arbeiten,

An der Maschine titige Personen dirfen nicht abge-

17/12/2014
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These operating instructions provide places concerning
your safety which are maried with this indication: A

A Safety instructions

L]

-

Pass the safety instructions on to all pecple werking on
the machine.

Parsonnel assigned to activities on the machine must
read the operating instructions before beginning work
and, here, particularly the safety instructions chapter.
It is foo late during the work input. This applies in par-
ticular to personnel who only occasionally work on the
machine, e.g. maintenance, preparation.

Follow all safety and hazard instructions on the ma-
¢hine. '
Keep all safety and hazard mstructions on the machine
in a legible condition.

Examine mains connaction lines. Do nat use inoarrect
connecting catles.

Pay attenticn that tha maching is sfanding on & firm
hase.

Provide sufficient jighting conditions fe the work and
surroundings of the machine.

Caution when working: Danger of injury to fingers and
hands by the rotary cutting toof

When working on the maching, all protection devices
and covers must be installed and civsed.

Keep other people, in particular children, well away
from your work area and the machine attached net, as
weli as net inlets.

Pay attention that chifdren have no access to the ma-
chine when it is not in use.

Do not overload the equipment and use it only in the
capacity range in accordance with the technical data in
the operating instructions

Pay attention to safe conditions and anti-slip footwear
when working.

Do not use the cable for purposas not intended. Protect
it against heat, cif and sharp edges. :
Lise onty well sharpened tools for better and safe work.
Hold handles dry, clean and free of oil and fat.

Check before switching on that keys and adjusting tools
are at a distance.

Use only certified and approved extension cables which
when working.

Keep other people, in particular children, well away
from your work area and the atiached net.

Be attentive and pay attention to what you are deing.
Proceed with reasen to worlk. Do nat use equipment if
you are not concentrating.

The operator must be at least 18 years old. Those who
are trainees must be at least 16 years old and may work
on the machine, however, only under supervision,
Paople active on the machine must rot be distracted.
Keep the controf position in order, remova splinters and
waste wood. Disorder in the work area can resuit in ac-
cidents.

Protect the aequipment against rain and damp.

Do not use the machine in damp or wet environment,
Maintain the machine in a reliable condition so that no-
body can be injured or put tha mach:ne inte operaticn

Dans le présent manue! d'utilisation nous avons marqué les
endroits concernant votre sécurité du caractére: A

A Instructions de sécurité

Vauillaz transmettre les instructions de sécurité 3 toutes
les perscnnas travaillant sur fa machine.

Le personnel chargé de {ravaifier sur la machine doit,
avant de commencer le travail, avoir tu les instructions
d'utilisation et ici, en particulier ie chapitre Instructions
de sécurité. Quand le travail a commencé, il est trop
tard. Ceta vaut tont particuliérement pour le personne
ne travaillant qu'occasionneliement sur la machine,
comme par exemple lors de équipement et de la main-
fenance,

Obsarver toutes les instructions relatives & la sécurité et
aux dangers sur ta machine.

Conserver Fadtes 125 instructions relatives & la sécurité
at gux dangers sur la machine complétes et parfaita-

mant lisiblas

Varifier les conductenrs da raccordement au réseau. Ne
jamais ufiliser des conducteurs de racrordement défec-
tueux.

Veillar 3 o gue iz machine sar instaliée de fagon stable
sur un ol résistant.

Yeller 4 oo que {2 zone de travall et fes Zones avoisinan-
tes sorent suffisamment éciairées,

Prendre des précautions pendant ie travail ; risque de
biessures des doigts et des mains par ies outils de cou-
pe en rotation,

Pendant ie travail sur la machine, tous les systémes de
protection et couvercles doivent &tre montés at farmés,
&loigner d'autres personnes, et en particulier des en-
fants, de votre zone de travail et de t2 machine raccor-
dée au réseau ainsi gue des cohducteurs d'alimenta-
tion.

Veiller & ce que tes enfants n'aient pas accés a la ma-
chine hors service.

Ne pas surcharger Uappareil et ne Vutiliser que dans
la plage de puissance indiquée par les caractéristiques
techniques des instructicns d'utilisation.

Pendant le travail, veiller & &tre dans ung position bien
gquilibrée et porter des chaussures antidérapantes.

Ne pas utiliser le cdble pour des usages pour lesquels
il n'est pas concu. Protéger le cible contre ia chaleur,
I'huite &t des arétes coupanies.

Utiliser uniguement des outits bien aiguisés pour effec-
tuer un travail plus précis et plus sfir,

Veiller a ce que les poignées soient séches, propres st
sans dépét d'huile ef de graisse.

Avant la mise en route, veiller & ce que fa clé et les
outils de réglage soient enlevés.

A l'extérieur n'utiliser que les caples de prolongation
approuvés pour cet usage et repérés en conséquence.
&loigner d'autres personnes, et en particulier des en-
fants, de votre zona de travail et de la machine raccor-
dée au réseau ainsi que des conducteurs d'alimenta-
tion.

Restaz attentif of toujours rester concentré sur fe fravail
ar ceyprs, Laisser prévaloir |a raison dans le fravail, Re-
roncez & utiticer Mappareil si vous n'arrivez pas & vous
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lenkt werden.

Halten Sie den Bedierplatz in Ordnung, entfernen Sie
Spéne und Holzabfalle. Uncrdnung im Arbeitsbereich
kann Unfélle zur Folge haben.

Schitzen Sie das Gerat vor Regen und Nésse,
Banutzen Sie die Maschine nicht in feuchter oder nas-
ser Umgebung.

Bewahren Sie die Maschine sicher auf, sodass sich nie-
mand an der stehenden Maschine verletzen oder die-
se in Betrieb setzen kann, Achten Sie darauf, dass die
Maschine nicht ungeschiitzt im Freien oder in feuchter
Umgebung steht,

Benutzen Sie die Maschine nur gemaB der bestim-
mungsgemaBen Verwendung.

Benutzen Sie das Gerst nicht, wo Brand cder Exptosi-
onsgefahr besteht.

Vermeiden Sie beim Arbeiten mit diesen Gerat die Kor-
perberdhrung mit geerdetan Teilen (z. B. Rohre, Radia-
toren, Elektroherde. Kihlgerate).

Eng anliegende Kieidung tragen. Schmuck, Ringe und
Armbanduhren ablegen.

Tragen Sie beim Arbeiten einen Gehdrschutz, sine
Schutzbrille sowie eine Staubschutzmaske.

Zum Schutz von langem Kopfthaar Mitze oder Haarneiz
aufsetzen.

Zum Wechseln des Werkzeuges geeignete Handschuhe
tragen.

Die richtige Drehzahi benutzen.

Beim Arbeiten an der Sage keine Arbeitshandschuhe
tragen mit Ausnahme bei rauhen Werkstoffen.

Die Sicherheitseinrichtungen an der Maschine dirfen
nicht demontiert oder unbrauchbar gemacht werden,
Umriist-, Einsteli-, MeB- und Reinigungsarbeiten nur
bei zuschaltetem Motor durchfithren. Netzstecker zie-
hen und Stillstand des rotierenden Werkzeuges abwar-
ten.

Instaliationen, Reparaturen und Wartungsarbeiten an
der Elektroinstailation diirfen nur von Fachkraften aus-
gefiihrt werden.

Samtliche Schutz- und Sicherheitseinrichtungen mis-
sen nach abgeschiossenen Reparatur- und Wartungsar-
beiten sofort wieder montiert werden.

Zum Beheben von Storungen die Maschine abschalten.
Netzstecker ziehen!

Zum Absaugen von Holzspanen oder Sagemehl eine
Absauganlage einsetzen Die Stromungsgeschwindigkeit
am Absaugstutzen muB 20m/s betragen.
Eingekiemmte Werksticke nur bei ausgeschaltetem
Motor und Stillstand der maschine entferned.

Auch bej geringfiigigem Standortwechsel Maschine vom
Strom trennen! Vor Wiedetinbetriebnahme die Maschi-
ne wieder ordnungsgemaB an das Netz schiieBen.

Beim Varlassen des Arbeitsplatzes den Mator ausschal-
ten und den Netzstecker ziehen,
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while next to it. Pay attention that the machine is not
sited in an unprotected or damp environment.

Operate the machine only in accordance with its intend-
ed use.

Do not use the equipment where thera is risk of fire or
danger of explosion.

Avoid body contact with earthed parts {e.g. pipas, radi-
ators, electric cookers, coolers) when werking with this
equipment.

Put away loose cliothing, decoration, rings and wrist-
watches.

Wear an eye protector as well as a dust mask when
working.

Put on protection cap or hair nef for leng hair.

Wear suitable gloves for changing a tool.

Use the correct number of revoiutions.

when working on the saw, do not wear working gloves
with excepticn of rough materials.

The safety devices cn the machine may not be disman-
tied nor renderad ineffective,

Implement re-equip -, adjust -, measuring and clean-
ing only with the motor off. Pull and stop power supply
plugs of the rotary tocl for sarvice:

Instatiations, repair and maintenance work on the elec-
tricity instatiation may be implemented only by special-
ists.

All protection and safety devicas must be installed after
final repair and maintenance work, immediately thereaf-
ter,

Switch the machine off to avaid disturbances.

Pull Power supply plugs!

For vacuuming off wood chips or using the saw, the flow
rate of the suction nozzle must amount to 20m/ for ven-
tilation systems.

Remove jammed work pieces only with the motor
switched off.

Separate machine alse with slight permanent change of
station! Close the machine again straight away.

When leaving the job switch the motor off and discon-
nect the power suppiy plug.

L4

-

concentrer.
Les opérateurs doivent avoir 18 ans zu moins, Les fu-
turs opérateurs, candidats pour une formation, doivent
avoir 16 ans au moins et ne doivent travailtar suria ma.
chine que sous surveiliance.

Les personnas travaillant sur 1a machire ne dowven
sclimises 3 aucune distraction.

Maintenir 'ordre sur votre poste de travad. hningr |
copeauyx et dachets :le bols. L2 désor

de travail paut entralner des acoidents,
Protéger 'appareit de la pluie st de Munndit,

Ne pas utiliser ia machine dans un endroit humids ou
mouitle,

Conservar 1z machine da
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'\l utifisar 17 machine
MNe pas uliliser Vappareil dans des zones -
risques 1'incendie ou d'expiosion,

ers du travail avec cet aow‘-areﬂ auisr oot
128 piecea mses &

i [OEE=IEN]

ements amy

'\le pas porter de vé
baguas &t monires bracelets avant de commencer 8

trawvail,

vaux fongs. F’m tel des gants cppropriés tars du change-
ment des otitils.

Utiliser la bonne vitesse de rctation

Pour les travaux sur la scig, ns
travail, excepta pour fa travall sir das marénaux ry-

guenx,

Las dispositifs de sécurité sur la maching «
pas &tra démontés ni stre rendy inuuiisabies.
Les travaux d’équipement. de masure et ds

e dosvent

prancher ia fiche c.
outils an rotation.
Les bravaux dinstall
nance suf {"installation & ectmv
tués que par des £laciriciens quaiifié

3 fa fin des fravaux as r»:para!:ma, g dz mainte
tous les systdmes de protection =0 2o 2deyrind dopens
immédiatemant 24
Arrdtar la machine 3
Débrancher fa fiche o

ior‘. a'aspiration L3

Aaspiration doit dre

Avant de -“-al:t;‘n"

débrancher io fich:
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__ B Besummungsgemaﬁe _Ver'wen'du_n'g' |

Die Maschine entspricht der gliltigen EG Maschinenricht-

linie.

s Vor Arbeitsaufnahme mussen samtliche Schutz- und Si-
cherheitseinrichtiingen an der Maschine montiert sein.

e Diz Maschine ist zur Bedienung durch eing Person kon-
ziptert. Die Bedienungsperson ist im Arbeitsbereich ge-
genfiber Dritten verantwortlich.

s Alia Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der Maschi-

ne beachien,

a #ilia Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der Maschi-

ne vellzéhlig in lesbarem Zustand haiten.
e Die Maximalsbmessung der zu bearbeitenden Werk-

stiicke darf bei der Standardausfihrung die Tischgrofie

nichi Gberschreiten,
= Bej groBeren Warkstiickabmessungen, die ein Abkipben

von der Tischplatte erméglichen, ist die Tischverlénge-

rung bzw. dar Rollbock (Sonderzubehdr) zu verwenden.

» Bai Einsatz in geschiossenen Raumen muf die Maschi-

ne an eine Absauganiage angeschlossen werden,

« Maschine nur in fechnisch einwandfreiem Zustand so-
wiz bestimmungsgemiB, sicherheits- und gefahrenbe-

wuft unter Beachtung der Betriebsanleitung benruizen!
Insbescndere Stérungen, die die Sicherheit besintrach-
tigen kénnen. umgehend beseitigen (lassen)!

» Die Sicherheits-. Arbeits- und Wartungsvorschriften des

Herstellers sowie die in den Technischen Daten angege-

benen Abmessungen milssen eingehaiten werden.

» Die zutreffenden Unfallverhlitungsvorschriften und die
sonstigen, allgemein anerkannten sicherhsitstechni-

schen Regefn miissen beachiet werden.

e Die Maschine darf nur von Personen genutzt, gewartet
oder repariert werden, die damit vertraut und dber die
Gafahren unterrichtet sind. Eigenméachtige Veranderun-

gen an der Maschine schiieBen eine Haftung des Her-

stellers fiir daraus resultierende Schéden aus.
+ Die Maschine darf nur mit Originatzubehdr und Original-
warkzeugen des Hersteilers genutzt werden.

e Achtung: Der Gebrauch von anderen Werkzeugen oder

Zubahér als in det Bedienungsanweisung vorgegeben
kann eine Verietzungsgefahr fiir Sie bedeuten.

» Jeder dariiber hinausgehende Gebrauch gilt als nicht

bestimmungsgema8. FUr daraus resultierende Schaden
haftet der Hersteiler nicht; das Risiko daftr tragt allein
der Benutzer.

L4

nen der Maschine.
¢ Lehnen Sie sich nicht zu weit vor,

e Stehen Sie immer fest auf dem Boden und behalten Sie

inr Gleichgewicht.

+ Seien Sie immer konzentriert bei der Arbeit. Setzen Sie

Thren Verstand ein, Arbeiten Sie nicht an der Maschine,
wenn Sie mide sind oder unier Drogen oder Alkohol
stehen.

s Uberprifen Sie die Maschine auf beschadigte Teiie.
Wenn eine Schutzvorrichtung oder ein anderes Teil
beschadigt ist, konirolileren Sie sorgfaltig, bevor Sie
weiterarbeiten, ob es noch richtig funktioniert. Prifen

Verwenden Sie Klammen cder Schraubzwingén, um das
Werkstick zu halten. Dies ist sicherer als die Benutzung
- der Hande, und Sie haben beide Hande frei zum Bedie-
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The machine correspends te the valid EEC machine guide-
lines.

Before starting work, ali protection and safety devices
must be instailed on the machine.

The machine is te be operated by a person. The op-
erator in the work area is responsible against any third
person.

Follow all safety and hazard instructions on the ma-
chine.

Keep all safety and hazard instructions in a legibla con-
dition on the machine.

The maximum dimension of the work pieces which can
be worked on may not exceed the table size during the
standard version.

With larger work piece dimensions, tipping of the bench
top is possible by table extension and/or using the rof}
support {option).

For work in closed areas the machine must be attached
to a ventilation system.

lUse the machine only in technically perfect as well as
intended condition following the safety and drive-con-
scious conditions of manual use! In particular, breaks
of safety must be impaired and immediately eliminated
(leave)!

Safety -, Work and servicing instructions of the manu-
facturer as well as the dimensions indicated in the tech-
nical data must be maintained.

The applicable rules for the prevention of accidents and
other generally recognized safety-relevant rules must be
followed.

The machine may only be used or repaired by peo-
ple trusted and informed about the hazards. Arbitrary
changes to the machine exclude the responsibility of the
manufacturer for damage resulting from it.

The machine may be used only with ariginal accessories
and original tools from the manufacturer,

Attention: The use of fools or accessories other than
those given in the operating instructions can mean a
danger of injury to you.

Each use going beyond the instructions is not consid-
ered as intended. For damage resulting from such, the
manufacturer is not responsible; the risk for this is only
undertaken by the user.

Use clamps or fastening clamps in order to hold the
work piece. This is safer than the use of hands and
allows beth hands to remain free to operate the ma-
ching.

Do not lean too far forward.

Always stand firmly on the ground and maintain your
halance.

Always concentrate on the work, Think. Do not work on
the machine if you are tired or under the influence of
drugs of aicohol.

Examine the machine for damaged parts. f a safety
device or another part is damnaged, check carefully
whether 1t is stui functioning correctly before you con-
tinue working. Examing the escape of the mobiie parts
and make free-up their mevement. Maks sure that no
breaks, tears of other conditions are present which can

Utilisation conformement

a l'usage prévu

La machine est conforme a la directive machine CE en vi-
guesr.

Avant de commencer le travail, s’assurer que fous les
dispositifs de protection et de sécurité sont montés sur
la machine.

La machine est congue pour &tre opérée par une seule
personne. A l'intérieur de la zone de travail, 'opérateur
est responsable vis-&-vis de tiers.

Observer toutes les instructions de sécurité et de pro-
tection sur la machine.

Conserver toutes les instructions relatives a la sécurité
et aux dangers sur la machine complétes et parfaite-
ment lisibles.

Pour V'exécution standard de la machine, les dimensicns
maximales des pidces & usiner ne doivent pas dépasser
les dimensions de la table.

Dans le cas de dimensions plus grandes des piéces a
usiner et qui permettent un basculement au bor¢ du
plateau de la table, il y a lieu d'utiliser I"aliongement de
table etfou le chariot (accessoires spéciaux).

En cas d'ufilisation dans des locaux fermés, la machine
doit &tre équipée d’une installation d'aspiration.

La machine ne doit &re utilisée que si elle est techni-
quement en parfait état. Elle doit &tre utilisée confor-
mément & {'usage prévu, compte tenu des instructions
d'utilisation et dans le respect des instructions de sécu-
rité 1 éliminer (ou faire éliminer) immédiatement surtout
fes pannes susceptibles de compromettre la sécurité !
Il convient d'observer les prescriptions de sécurité, de
fravail et de maintenance du fabricant ainsi que les
dimensions indiquées dans le caractéristiques techni-
ques.

lI convient d'cbserver les prescriptions applicables de
prévention des accidents ainsi que les autres régles de
sécurité technique généralement reconnues.
Vutilisation, la maintenance et la réparation de ia ma-
chine sont réservées aux personnes qui la connaissent
bien et ont regu une formation leur permettant d'ap-
précier les dangers. Toute modification arbitraire de la
machine dégage le fabricant de sa responsabilité pour
les demmages pouvant étre causés.

ta machine ne doit &tre utilisée qu'avec les accesscires
et outils d'origine en provenance du fabricant.
Attention: L'emploi d'outils ou d'accessoires autres que
ceux spécifiés dans les instructions d'utilisation peut
entrainer des risques de blessure pour vous.

Toute autre ulitisation est considérée comme ne cor-
respondant pas & Y'usage prévu. Le fabricant n'est pas
respensable des dommages en découlant ; 'utilisateur
seul en porte la responsabilité.

Utiliser des dispositifs ou coliiers de serrage pour main-
tenir la piéce & usiner, Cela est plus siir que d’utiliser tes
mains et vos deux mains restent libres pour conduire la
machine.

Ne vous penchez pas trop en avant.

Toujours rester debout sur te sol et veiller & bien conser-
ver 'éguilibre.

Soyez toujours bien concentré sur vefre travail. Faies
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Sie die Flucht der beweglichen Teite und machen Sie
deren Weg frei. Vergewissern Sie sich, dass keine Bro-
che, Risse oder sonstigen Bedingungen vorliegen, die
die Funktion beeintrachtigen ktnnen. Eine beschidigte
Schutzvorrichtung oder ein beschadigtes anderes Teil
missan von einer anerkannten Kundendienststelle re-
pariert cder ersetzt werden, soweit in der Bedienungs-
anleitung nichts anderes angegeben ist.

s Lassen Sie schadhafte Schalter von einer anerkannten

Kundendienststelle austauschen. Arbeiten Sie nicht mit
der Masching, wenn sich der EIN/AUS-Schaiter bzw.
die Drehzahleinstellung nicht richtig bewegen ldsst.

» Vergewissern Sie sich, dass thre Netzspannung den

Angaben auf dem Typenschild an der Maschine ent-
spricht.

e Verwenden Sie immer Druckleisten zur AbsiOtzung des

Werkstiicks und als Rickschlagsicherung.

o Behandeln Sie die Werkzeuge mit Sorgfalt, sie kénnen

extrem scharf sein.

s Kontrollieren Sie das Werkzeug vor dem Arbsiten sorg-

faitig auf Anzeichen von Schadstellen oder Rissen. Tau-
schen Sie beschidigte oder gerissene Werkzeuge sofort
aus.

» Vergewissern Sie sich vor der Arbeit, dass Sie alle

Fremdksrper wie Nagel und Schrauben aus dem Werk-
stiick entfernt haben.

a Halten Sie Ilhre Hande vom rotierenden Werkzeug fern.
* Beim Einschalten der Maschine darf das Werkzeug das

Werkstiick nicht berlihren.

Lassen Sie die Maschine nach dem Einschalten eine
Weile laufen. bevor Sie den ersten Schnitt machen.
Achten Sie auf mégliche Vibrationen cder Taumeln, das
auf ain nicht richtig eingesetztes Werkzeug hinweisen
wiirde.

s Beachten Sie die Drehrichtung des Werkzeuges und die

richtige Vorschubrichtung.

o Fithren Sie das Werkstlck entgegen der Drehrichtung
des Werkzeugs zu.

+ Lassen Sie die laufende Maschine nicht unbeaufsich-
tigt.

» Berihren Sie das Werkzeug nach der Arbeit nicht. Es

kann extrem heiB sein und lhre Haut verbrennen.
Lappen, Kabet und ahniiches dirfen sich beim Arbeiter
nicht auf der Arbeitsflache befinden.

Nach einer iangeren Arbeitszeit kénnen dufere Metall
teile und Zubehdr sehr heif werden.

Halten Sie Ihre Hande vorn rotierenden Werkzeug fern.
Schaltan Sie immer aus und warten Sie, bis das Werk
zeug vollkommen stilistent, bevor Sie das Werksticl
vom Tisch entfernen,

Warnung: Der Gebrauch eines Zubehtr- oder Anbauteiles
das in dieser Bedienungsanwersung nicht empfohlen wird
kann zu K&rperverietzungen fohren.

Dieses Produkt darf nur fir den vorgesehenen Zweck ge
braucht werden, Jegliche Anwendung, die nicht in diese
Bedienungsanleitung beschrieben isi, wird als unsach
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impair functioning. A damaged safety device or cther
damaged part must be repaired or replaced by a recog-
nized customer service partner as far as nothing differ-
ent is indicated in the operating instructions.

Change defective switches via recognized customer
service. Do not work with the machine if the circuit
breaker and/or the spead adjustment does not allow
correct movement.

e Make sure that your mains voltage corresponds to the
data on the machine identification piate on the ma-
chine.

Always use pressure limits for the support of the work
piece and as feedback safety.

Take care with tools which can be extremely sharp.
Check carefully for signs of points of failure or tears
before working with a tool. Exchange damaged or worn
tools immediately.

Before working ensure that you remaove all foreign bod-
jes, such as nails and scraws, from the work piece,
Keep your hands away from the rotary tools.

When switching on the machine the fosl must net affact
the work piece.

{ et the machine run after switching on before you make
the first cut. Pay attention to possible vibrations or turn-
ing of an incorrectly used tool.

Follow the direction of rotation of the tool and the cor-
rect fead direction.

Supply the work piace against the direction of rotation
of the tool.

e Do not leave the machine unsupervised.

Do not touch the feol after working. !t can be extremely
hot and burn your skin.

Rag. cables and suchiike must not be present when
working on the work surface.

After a fonger work time, external metai parts ang ac-
cessories can become very hot.

Keep hands away from the rotary tools.

Always switch off and wait untit the tool is perfectly stili
before you remove the wark piece frem the table.

-

Atteation: The wse of
in the
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toujours prévaloir la raison, Ne fravaillez pas sur la ma-
chine st vous 8ies fatigué ou si vous &tes sous ['effet de
drogues ou d'alcool.

¢ Vérifier ¢'il y a des pidces endommagées sur la machine.
Si un dispositif de protection ou une auire pigce est en-
dommage vérifier soigneusement §'il fonctionne encore
correctement avant de poursuivre le travail. Contrdler
l'alignement des pidces mobites et dégager leur trajec-
toire. S'assurer qu'ii n'y a pas de cassures, de fissures
ou d’'autres conditions susceptibles de compromettre le
fonctionnement. Sauf spécification contraire dans les
instructions d’utilisation, un dispositif de protection en-
dommagé ou tout autre piéce endemmagée doit &tre
réparé{e) ou remplacé(e} par un service aprés-vents
approuvé.

Faire remplacer les interrupteurs défectueux par un ser-

vice aprés-vente approuvé. Ne pas fravailler sur ta ma-.

chine si Vinterrupteur MARCHE/ARREL et/ou la réglage
de vitesse ne peut pas éire manceuvré correciement,

s S'assurer que la tension d'alimentation correspond aux
indication sur la plaque signalétique de {a machine.

s Toujours utiliser des barres de pression pour &layer le
pigce & usiner et comme dispositif anti-retour.

s fanier les outils avec précaution, ils peuvent &tre exiré-
mement coupants.

e Avant le travail, contrbler les outils minutieusement
pour détecter d'éventuelles détériorations ou fissures.
Remplacer immédiatement !'outil endommagé ou fis-
SUTE,

e S'assurer avant le travail que tous les corps étrangers
tels que clous et vis ont été enlevés de Foutil.

e Ne pas approcher les mains de Voutil en rotation.

e Lors de fa mise en service de la machine, I'cutil ne doil
pas toucher la pigce & usiner.

o Aprés la mise en service, laisser tourner ia machine

pendant un certain temps avant d'effactuer la pramiére

opération. Repérer s y 3 leu toute vibration cu culbu-
iage qui indiquerail que l'outi! n'a pas é&té inséré cor
rectement.

Vérifier le sens de rotation de Poutit &t si le sens de Iz

direction de l'avance st correct.

Amener {a piéce & usiner dans 1& sens opposé au sens

de rotation de fouhi.

¢ Ne pas iaisser la mmachine &n marche sans surveiliance

Ne peas toucher i'outii apras le travail. if peut 8ire exiré-

memant chaud 2t causer des briifuras sur 12 pea

e Pzndant ie travall d ne doit y avoir de chiffons, wabis
cu autres objets sur ie plan de travail.

L3

ment & l'arrd
rabie.

Avestissament: L
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gemaBe Verwendung angesehen, Die Bedienungsperson,

und nicht der Hersteller, ist fiir alle Schaden oder Verlet-

zungen verantwortlich, die wegen unsachgemaBer Anwen-
dung auftreten.

* Stitzen Sie lange Werkstlcke richtig ab.

» Halten Sie die Tischaffnungen in Bezug auf die GroBe
des Schneidwerkzeugs so kiein wie maglich, indem Sie
die richtigen Tischringe einsetzen.

« Zusatzliche Hilfsmitiel, wie horizontale Andruckmittet,

sind fur das Bearbeiten schmaler Werksticke zu ver-

wenden.

Stellen Sie die Masching nichi in den Regen.

e Stecken Sie den Maschinenstecker nur in die Gestell-
steckdose.

« Befestigen Sie das Gestall auf einer Werkbank mit vier
Schrauben,

A Restrisiken

Die Maschine ist nach dem Stand der Technik und den an-
erkannten sicherheitstechnischen Regeln gebaut. Dennoch
kénnen beim Arbeiten einzeine Restrisiken auftreten.

s Verletzungsgefahr fir Finger und Hande durch das lau-

fende Werkzeug bei unsachgeméaBer Fihrung des Werk-

stlickes.

Verletzungen durch das wegschieudernde Werkstlick

bai unsachgemaRer Haiterung oder Fithrung, wie Arbei-

ten chne Anschiag.

e Gefanrdung der Gesundheit durch Holzstaube oder
Holzspane. Unbedingt persdnliche Schutzausristungen
wie Augenschuiz fragen. Absauganlage einsetzen!

e Varietzungen durch defektes Werkzeug. Das Werkzeug
regelmaBig auf Unversehrtheit Gberprifen.

« Verletzungsgefahr for Finger und Hande beim Werk-
zeugwechsel. Geeignete Arbeiishandschuhe tragen.

= Verletzungsgefahr beim Einschalten der Maschine dur.
das anlaufende Werkzeug. :

o Gefshrdung durch Strom, bei Verwendung nicht ord-
nungsgemaBer Elektro-AnschluBieitungen.

« Gefahrdung der Gesundheit durch das faufende Werk-
zeug bei langem Kopfhaar und ioser Kleidung. Personli-
che Schutzausriistung wie Haarnetz und eng anliegende
Arbeitskieidung tragen.

» Desweiteren kénnen trotz aller getroffenen Vorkehrun-
gen nicht offensichtliche Restrisiken bestehen.

o Restrisiken kénnen minimiert werden wenn die , Sicher-
heitshinweise" und die , Bestimmungsgemale Verwen-
dung", sowie die Bedienungsanweisung insgesamt be-
achtet werden, '

a

B N_Ibntage

Achtung:
vor dem DurchfGhren irgendwelicher Einstell- oder War-
tungsarbeiten Netzstecker zighen.

Belestigung der Maschine
Fur den Gebrauch wird empfohlen. die Maschine mitteis
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nat the manufacturer, is rasponsibie for all damage or in-
juries as a result of inapproptiate apptication.

s Support Jong work pieces correctly.

 Keep the table openings as small as possible regarding
the size of the cutting tool by use of the correct table
rings.

« Additional aids, like horizontal pressure means, are to
be used for working on narrow wotk pieces.

+ Do not stand the machine in rain.

s Pyt the machine plug only into the rack plug socket,

» Fasten the rack onto a work bench with four screws.

A\ Residual risks

The machine is built accarding to the state of the art and
the recognized safety-relevant regulations. Nevertheless
individual residual risks can occur during work,

+ Danger of injury to fingers and hands by the tool due to
inappropriate guidance of the work piecs,

o |njuries caused by work piece flying off due to map-
propriate mounting plate or guidance, such as working
without notice.

s Health hazard by forms of wood dust or wood chips.
Wear personal protection equipment, such as eye pro-
tection. Use ventilation systern!

o Injuries by defective tools, Examine the tooi regularly for
soundness,

» Danger of injury to fingers and hands during tool change.
Wear suitable working gloves.

© Danger of injury when switching on the machine with
the starting tool.

s HMazard due to current by use of incorrect electricai con
necting cables.

s Health hazard due o the tool because of long hair anc
loose clothes, Wear personal protection equipment
such as hair net and closely fitting work clothes.

» Furthermore, obvious residual risks may exist despik
following ali precautions.

» Residual risks can be minimized if the “safety instruc
tions” and the “intended use” as well as the operatin;
instructions are followed in full,

Assémbly _

Attention
Before doing any setting or maintenance work pull th

power supply plug.

Fixing the machine
Whenr using the machine i is recommended to fasten it t
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teur, et non pas Ie fabricant, est responsable de tous les
dommages ou les blessures causés en raison d'une utili-
sation non appropriée.

¢ Veiller & bien étayer les pidces usiner,

_ + Maintenir aussi petites les ouvertures de table par rap-

port 2 la taille i'outil de découpe en insérant les an-
neaux correspondants.

s Pour |'usinage de pidces & usiner étroites, it convient

d'utiliser des dispositifs auxiliaires suppiémentaires tels

que des plagues de pression horizentales.

Ne pas laisser la machine sous la pluie.

» Brancher la fiche de ia machine exclusivement dans la
prise de courant sur le montant.

s Fixer le montant & 'aide de quatre vis sur un établi,

A Risques résiduels

La machine est construite conformément 3 P'état de la tach-

nigue et aux prescriptions techniques recennues. En dépit

de cela, il peut y avoir des risques résiduels au gours du
travail.

» Risgue de blessure das doigts et des mains par l'arbre
de rabotage en rotation si la piéce a usiner n'est pas
guidée de maniére appropriée.

» Blessures causées par la pigce 2 usinar éiectée en cas
de fixation insuffisante ou de guidage inapproprié, com-
me travail sans butée.

» Dangers pour la sanié dus aux poussidres ou aux co-
peaux de bois,

¢ Portez impérativement un équipement de protection in-
dividuelle tels qu'une protection des yeux et un masque
anti-poussiere |

s Dangers pour |a santé dus au bruit. Pendant ie travail, le
niveau de bruit admissible est dépassé. Portez impéra-
tivement un équipement de protection individuelie telie
qu'une protection auditive.

¢ Mise en danger par le courant électrique en cas d'uti-
lisation de cables de raccordement é&lectriques non
conformes.

« Ne travaillez que des bois choisis sans défauts comme
par exemple : empiacement de branches, fissures trans-
versales, garces superficielles. Tout bois présentant des
défauts entralne des risques pendant le travail.

* Par ailleurs, # peul y avoir des risques résiduels non
évidents en dépit de toutes les précautions prises.

» 1es risques résiduels peuvent &tre réduits au minimum
par I'observation des instructions de sécurité et de l'uti-
lisation conformément & 'usage prévu ainsi gue par

- |'ohservation des spécifications des instructions d'uti-
lisation.

Montage et installation

Mise en garde:
Retirer la fiche de prise de courant avant d'effectuer tout
régtage ou entretien.

Fixation de 1a machine
Pour toute utilisation, il est conseillé de fixer ta machine
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der vier Lacher auf einer Werkbank zu befestigen.

Wenn die Maschine als tragbares Gerdt betrieben werden
soll, befestigen Sie sie auf einer stabilen Unterlage, damit
Sie ohne Risiko arbaiten kénnen.

Die Maschine hat an den FUBen vier Locher zur sicheren
Befestigung.

1 Die Montageoberflache muss vorgebohrt werden, und
zwar unter Berdcksichtigung der Abstande der zwei Be-
festigungslécher im Gestell,

2 Jeder FuB muss mithilfe von Schrauben (nicht mitgelie-
fert) fest angezogen werden.

3 Die Schrauben mussan ausreichend lang sein: Berilck-
sichtigen Sie die Starke der Arbeitsflache, auf der die
Maschine befestigt ist.

4 verwenden Sie die Beilagscheiben und verschrauben
Sie die Arbeitsflache mit den Muttern,

5 Die Arbeitsfiache muss ausreichend gro sein, um ein
Kippen der Einheit wahrend der Arbeit zu verhindern.

6 Achtung: Vergewissern Sie sich vor Beginn der Arbeit
von der Festigkeit der Arbeitsflache.

Fig. 3

Mentage des Frisanschiags, Fig. 3

Zusammensetzen des Frésanschlags

Der Frasanschlag befindet sich zerlegt in der Verpackung.
Bevor Beginn der Arbeit muss er unbedingt zusammenge-
setzt und dann auf dem Arbeitstisch montiert werden.

Schritt 1: Zusammensetzen der Telle A und B:

Schieben Sie das Teil B auf das Teil A in die vorgesehene
Nut (siche Fig. 4). Nun stecken Sie die Rundkopfschraube
ein, mit Beilagscheibe und Klemmgriff festziehen.

Schritt 2: Montieren der Anschlagleisten C

Fiihren Sie zwei Rundkopfschrauben in die Befestigungslo-
cher ein, verschrauben diese leicht mit einer Beilagschei-
be und einer Klemmschraube, schieben die Anschlagleiste
mit der Nut durch den Rundkepf und ziehen beide mit der
Klemmschraube fest.

Filhren Sie die gleiche Montage auf der enderen Selte des
Anschiags aus. Achten Sie darauf, die Teile C in der kor-
rekten Richtung zu mentieren. Vergewissern Sie sich, dass
die Teile C die gleiche H8he haben wie das Teil A,
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a wark bench by means of the four holes

if the spindle mouider is to be used as a portable machine
fix it to a stable support so your work can be done without
any risk

At the levet of the legs the machine has four holes for safe
fastening

1. Holes must be drilled in the assembly surface, consid-
ering the spacing of the two fixing holes in the base.

2.Each leg must be tighiened with bolts (not supplied).

3.The bolts must be sufficiently long: Take intc account
tha thickness of the working surface onto which the ma-
chine has to be fastened.

4, Use the washers and screw the working surface on with
the nuts.

5.The warking surface must be sufficiently large in order
to prevent tilting of the unit during working.

6. Attention: Before starting work, check the solidity of the
working surface,

Meunting the moulding fence, Fig. 3

Assembly of the moulding fence:

The meoulding fence has been shipped in the carton box
disassembled. Before starting work, it must be assembled
and fitted onte the working table.

Step 1: Assembly of part A and B
Slide part B ontc part A in the groove provided {see Fig.
4), Now insert the round-headed bolt and firmly tighten it
with washer and clamping lever.

Step 2: Fitting the stop hars C

Insert the two round-headed bolts into the fastening holes,
screw them slightly in with washer and clamping screw,
slide the stop bar with the groove through the round heac,
and tighten both with the clamping screw.

Do the same assembly at the other side of the fence. Make
sure to assembie the parts C in the correct direction. Make
also sure that the parts C are at the same height as part
A.

sur un établi au niveau des 4 trous prévus,

Si la machine est utilisée comme cuttl portatif, montez-la
sur un support stable de fagon & travaitier sans risque.

La machine a 4 trous au niveau des pieds pour una fixa-
tion farme.

1 La surface de moniage doit Stre au préalable parcée
en tenant compte des espacaments des deux trous de
fixation de 1a base.

Z Chaque pied deoit &tre fermemant fixé & l'aide e bou-
tons {non fournis).

3 Les boulons doivent &fre suffisamment longs: tenir
compte de I'apaisseur du plan de fravail sur iequel est
fixée la toupia,

4 Utilisar des rondelles et placar les &crous de serrage

sobs le plan de travail.

Les dimencians du plan de travaii doivent Atre suffisan-

tes pour éviter le renversemant de 'ensemble pendant

le travail,

& Attention: S'assurer de la stabulité et de fa robustesse du
plan de travail avant tous travausx.

[}

Mantage du guide de toupillage, Fig. 3

Uassemblage du guide de toupiilage:

Le guide de teumtilage est livré démonté dans 'embaliage.
Pour commencer & travailler, vous devez impérativemant
I'assembler, puis le monter sur {a table da travail.

Etape 1: Assemblage des pidces A et B:

Faire coulisser la pidce B sur la pigce A dans la rainura
prévue (cf. Fig. 4). Ensuite insérer la vis 3 tdte ronde et
visser fermement avac la rondelie &t la poignée de ser-
rage.

Etape 2: Assembiage des harres de hutée C

insérer deux vis & téte ronde dans les trous da fixation,
visser légérament avec une rondelle ef une vis de sarrage,
puis pousser la barre de butée avec la rainure a fravers
{a ta3te ronde, et visser les deux fermemeant avec iz vis de
Serrage.

Réaliser ls méme assemblage de "autre <81 du guide.
Attenticn & monter les piéces C dans le oon sens. &t 4 ia
méme hauteur que ia pigce A.

L
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Abhangig von threr Arbeit miissen Sie entweder die Druck-
lsiste Fig. 6 oder den durchsichtigen Werkzeugschutz Fig.
7 auf dem Anschiag montiaren. Diese beiden Elemante
kdnnen nicht gleichzeitig montiert werden.

Schritt 3: Montage der Bruckieiste D, Fig. &

Wontieran Sia das Teil D an den Anschlag mit 2 Rund-
kenfschrauben, 2 Beilagschaiben und ziehen diese mit Z
Flogelmuttern fest an.

Schritt 4: Montage des durchsichtigen Werkzeugschuizes,
Fig. 7

Dazu missen Si1e die Druckieiste Fig. & entfernen.

Der durchsichbige Warkzeugschutz schiitzt Sie vor einem
mégiichen Kontakt mit den Frasmessern.

Setzen Sie den durchsichtigen Schutz auf den Frésan-
schiag und sichern diesen mit einem Bolzen in dem vor-
gesehensm Loch.

Priifan Sie ob sich der Schutz abklappen |&sst und sicher
wafestigt ist,

thr Frasanschlag ist jetzt montiert.

Montage des Frisanschiags auf dem Arbeitstisch, Fig. 8 -

12

Zum Instaliieren des Frasanschlags missen Sie wie folgt

vorgehen:

e Nehmen Sie das hintere Motorgehéuse ab,

e 7u diesem Zweck lasen Sie die 4 Befestigungsschrau-
ben mit Hilfe eines Kreuzschraubendrehers und neh-
men Sie die vier Beilagscheiben (Fig. 8} ab.

¢ Nach Entfernen der vier Schrauben entfernen Sie das
Gehause (Fig. 9.

» {egen Sie den Frasanschiag auf den Tisch (Fig. 10)

« Richten Sie die Nuten im Frasanschiag (Fig. 11) mit der

Nut im Tisch aus.
Fihren Sie dazu die 2 Rundkepfschrauben vor der in-
nenseite des Tisches in die vorgesehenen Nuten ein,
stecken die Beilagscheiben auf und Ziehen sie mit der
Kiemmschrauben fest. Fig.12

o Montieren Sie die Motorabdeckung in umgekehrier Rei-
henfolge:

17/12/2014
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Dictated by the type of your work, fit either the pressure
part Fig. 6 or the transparent tool guard Fig. 7 onto the
fence. These two elements cannct be fitted simultane-
ously.

Step 3: Fitting pressure part D, Fig. 8
Fit part D to the fence with two round-headed boits and
two washers, and tighten them with two wing nuts.

Stop 4: Fitting the transparent too! guard, Fig. 7

To do this, the pressure bar Fig. 6 must be removed.

The transparent tooi guard protects you from a possible
contact with the cutting knives.

Put the transparent guard onto the moulding fence and
secure it with a pin in the hole provided.

Tast whether the guard can be folded down and is securely
fixed.

Your moulding fence is now ready for use.

Fitting the mouiding fence onto the working table, Fig.

8-12

The moulding fence is mounted as follows:

+ Remove the rear motor panel.

¢ To this purpose, release the four fixing bolts with the
use of a four-way socket wrench and remove the four
washers (Fig. 8).

s Having removed the four bolts, take off the panel (Fig.
9.

¢ Piace the moulding fence onto the tabte (Fig, 10).

o Align the grooves in the moulding fence {Fig. 11; with
the groove in the table.

= To this purpose, insert the two round-haaded baotts from
inside the table into the grooves proviged. Then put the
washers in place and tighten with the clamping screws.
Fig. 12,

¢ Remount the motor cover in reverse sequence.

17/12/2014

Selon le travail & réaliser, vous devez monter soit la barre
de pression Fig. & soit le protecteur transtucide d'outils
sur le guide. Ces deux éléments ne peuvent pas &ire mon-
tés simultanément.

Etape 3: Asseamblage de !a barre de pression D, Fig. &
Monter la pigdce D au guide & l'aide de 2 vis & téte ronde
et 2 rondelles, et les visser fermement & "aide des écrous
oreilles.

Etape 4: Assembiage du protecteur translucide d'outils,
Fig. 7

Pour cela, vous davez enlever |a barre de pression Fig. 6.
Le protecteur translucide d'outils vous protége d'un éven-
tuel contact avec les fraises.

Placer le protecteur translucide sur le guide de toupillage
et le sécuriser par un boulon dans le trou prévy,

Vérifier si le protecteur se fait abaisser, et s'il est fixé fer-
mement.

Votre guide de toupitlage est maintenant assemblé.

Montage du guide de toupillage sur 1a table de travail, Fig.
8-12

Pour installer le guide de toupillage, vous devez:

Retirer le carter arriére du protection du moteur.

Pour cela, dévisser les 4 vis de fixation & |'aide d'un tour-
nevis cruciforme et entever les 4 rondeltes (Fig. 8.

Une fois tes 4 vis enlevées, retirer le carter (Fig. 9).
Positionner le guide de toupillage sut la table (Fig. 10},
Aligner les rainures du guide de toupillage (Fig. 11} & celle
de {a table.

Pour cela, insérer les 2 vis & téte ronde par l'intérieur de
la table dans les rainures prévuas & cet effet. Puis mettre
les rondelles en place et visser fermement & |'aide des vis
de serrage. Fig. 12.

Remonter le carter en effectuant te chaminement inver-
se.
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Montage des Riickschlagsicherungsanschlags

Finden Sie in der Mitte auf der Vorderseite der Maschi-
ne die zwei Locher (Fig. 13).

Danach richten Sie den Rickdrehsicherungsanschlag
mit den zwei Lichern aus (Fig. 14).

Fihren Sie die zwei Schrauben und Beilagscheiben in
die Locher ein, dann ziehen Sie sie mit einem Kreuz-
schraubendreher fest an.

AnschiieBend installieren Sie den Anschlag so, dass er
sich schieben und auf die Stérke des Werkstlicks ein-
stellen igsst.

Nach der Einstellung fixieren Sie ihn mithilfe der zwei
Schrauben (Fig.15)

Einsteilen der Arbeitstiete
Zum Einstellen oder Verringern der Spindelhdhe {(dient
zum Einstellan der Héhe der Frasmesser) drehen Sie den

17/12/2014
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Fitting the return kick safety fence

¢ Locate the two holes at the centre of the maching front

(Fig, 13).

Then align the anti-reversing safety farce with the twe

haoles {Fig. 14).

¢ |nsertthe two bolts and thew washers intothe hales then

tighten them firmly with a four-way socket wrench.

After that, install the fence in such a way thal it can side

and be adjusted to the thickness of the work Diece.

¢ After setting. fix it with the help of the two boits
5.

Fitting the working depth
For setting or raducing the spindiz hesgnt (serves
height-adjusiment of the cutting kmvss), turn the handie

Mantage du guide “anti-retour”

+ Localizer & Pavart centra J2 12 e el 2
130
e Fnsuite alignar ‘e supgont de Vanti-retour face aux 2

trous (Fig. 14)

du binvail

st 08 farbre

17/12/2014
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Mandgriff (siehe Abbiidung), um die Hhe nach Wunsch
Zu verringern oder zu vergrdfern,
Zu ihrer Sicherheit wird es bei den meisten Arbeiten drin-
gend empfohlen, mit dem niedrigsten Fraser in Bezug auf
die Tischoberflache zu arbeiten.

Montage der Tischverbreiterungen Fig.2, 11 und 12

Die Tischverbreiterungen vergroBern die Tischoberflache
und ermdglichen damit das Bearbeiten groBer Werkstiicke
und das Ausfithren besonderer Frasarbeiten.

Die Tischverbreiterungen werden beidseitig an den
Gusstisch angebaut. Dazu werden die vormontierter Ge-
windestifte in die vorgefertigten Licher am Gusstisch ein-
gefiihrt und mit Gegenmuttern gesichert.

Anschluss der Frismaschine an eine Absauganiage

Fin Anschluss an eine externe Absauganlage zum Absau-
gen von Staub und Spanen {nicht mitgeliefert) ist vorge-
sehen.

Schieben Sie den Saugschlauch der Absauganiage auf
den Absaugstutzen hinten am Frasanschiag. Fir Schiau-
che mit einem Durchmesser von 100 mm finden Sie einen
konischen Adapter in der Verpackung.

ﬁ Inbetriebnahme : _

Achtung: Die Frasmaschine hat eine Achse, die vertikal auf
dem horizontalen Tisch steht. Die Achse dient der Auf-
nahme der Fraswerkzeuge Scheiben und Formfréser. Die
Frasmaschina wird gebraucht zur Herstellung von Friesen,
einfachen oder mehrfachen Vertiefungen, Nuten, Falzen,
Profilen und Gegenprofilen auf geraden und gebogenen
Oherflachen, usw,

Mit der Frasmaschine dirfen nur Fraser bis 50 mm Durch-
messer verwendet werden. Wenn gréBere Durchmesser er-
forderlich sind. empfehlen wir das Arbeiten in mehreren
Schritten ungd das wiederholte Anpassen mithilfe des Ho-
henstellknopfes. oder das Einstellen nach und nach des
Anschlags.

Installation und Ardern der Kiemmen fiir Oberfrdsen

¢ Vor dem Wechseln der Kiemmen ziehen Sie den Netz-
stecker threr Maschine, Wahien Sie die Klemme aus,
die genau dem Durchmesser |hres Frésers entspricht.

* Entfernen Sie das Reduzierstick der Offnung. Fig. 16

¢ Arreticren Sie die Spindel mit dem Knopf. der sich un-
ten zn der Spindel befindet. Fig. 18

« L#sen Sie die Sicherungsniutter der Klemme mithilfe
des mitgelieferten Schliissels. Fig.17

s Fiigen Sie die Klemme, die sich in der Mutter befindet.
ain oder entfernen Sie sie.

« Ziehen Sie die Mutter der Klemme fest an, wahrend Sie

die Spindel arretiert halten. Vergewissern Sie sich vor

jedem Einsatz der Maschine, dass das Fraswerkzeug am

Ende der Spindel sicher eingespannt ist.

Bringen Sie das Reduzierstiick fir die {ffnung In seine

urspritngliche Stellung zuriick.

17/12/2014
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(see figure) in order to reduce or increase the height, as
required.

For your safety, with most jobs it is urgently recommended
to use the cutter head with the smallest height in relation
io the tabie top.

Fitting the table width extensiens, Fig. 2, 11 and 12

The table width extensions enlarge the table surface, thus
allowing the handiing of larger work pigces and the execu-
tion of special moulding jobs.

The table width extensions can be fitted to both sides of
the cast-iron table. To do this, insert the pre-assembled
threaded pins into the holes on the cast-iron table pro-
vided, and secure them with counter nuts.

Connection of a dust extractor unit to your spindle moulder
The connection facility for an external dust extractor unit
or system for the elimination of dust and chips (net sup-
plied) is provided.

Slide the suction hose of the dust extractor unit onto
the suction connection piece at the rear of the moulding
fence. For hoses with a dia. of 100 mm, a conical adapter
is found in the packing.

Putting into operation

Attentien: The spindie moutder has an axie that is placed
in a vertical manner onto the horizontal table. The axle
serves for the acceptance of the moulding tools, discs and
formed cutters. The spindle moulder is used for produ¢-
ing friezes, simple or manifold recesses, grooves, rebates,
profifes and counter profiles on straight or bent surfaces,
etc,

With the spindle moulder, in no way cutter heads of a larg-
er diameter than 50 mm must be used. If larger diameters
are required, we recommend working at several steps and
the repeated adjusting with the use of the height setting
knob, or the step by step setting of the fence.

installing and changing the clamping slesves for top spin-

die mouiders

» Before changing the clamping sleeves, pull the power
supply plug of your machine. Select the clamping sleeve
matching the diameter of your cutter head.

» Remove the reducing piece from the table opening, Fig.
15.

o Lock the spindle with the button at the bottom of the
spindle, Fig. 18.

s Release the safety nut of the clamping sieave using the
key supplied, Fig. 17.

« Insert the clamping sleeve in the nut, or remove it.

= Firmly tighten the nut in the ciamp while keeping the
spindle locked. Before every use of the machine make
sure that the cutting tool is firmly clamped at the end of
the spindie.

» Set the reducing piece for the cpening back to its origi-

(cf. schéma)} seion que vous souhaitez diminuer ou aug-
menter la hautaur,

Pour votre sécutité, dans la plupart des travaux a effectuer,
il est vivement conseillé de travaiiler avec le porte-outils le
plus bas possible par rapport a la surface de la table.

Montage des extensions latérales, Fig. 2, 11 et 12

Les extensions latérales augmentent la surface de travail
et permetient le calibrage des grandes pieces, elles per-
metient aussi de réaiiser des moulures arréiées.

Les exiensions se montent de part et d'autre de 1a table
en fonte. Pour cela, insérer les tiges filetées pré-montées
sur les extensions dans les trous de la table &t serrer les
conire-écrous.

Raccord de la toupie 2 un aspirateur

Un raccord d'aspiration des poussiéres et copeaux est
prévu a cet sffet, il s'utilise par le biais d'un aspirateur
externe (non fourni).

Emboftez le suceur de |'aspiration sur le connecteur &
Varrigre du guide de toupillage pour le raccord de votre
machine & un aspirateur. Pour les aspirateurs diamétre
100 mm neus avons ajouté un adaptateur conique dans
I'emballage. i

Mise en service

Avertissement: La toupie dispose d'un axe vertical en
saillie par rapport & une table herizontale, sur iequel on
positionne des porte-outils (fers, disques, fraises de for-
mes). On utilise ta toupie entre autres pour réaliser des
plates-bandes, des enfourchements simples ou multiples,
des mottlures, des feuillures, du profilage et contre-pro-
filage de surfaces droites, cintrées ...

Sur la toupie nous préconisens de ne pas ufiliser des frai-
ses de diamétre supérieur & 50 mm. Pour des utilisations
en diamétre supérieur, nous conseillens de travailler en
plusieurs passes st ajuster la profondeur de passe autant
de fois que nécessaire 3 I'aide du volant d'ajustement de
hauteur ou en ajustant le guide au fur et & mesure.

Instaliation et changement de pinces pour fraises de dé-

fenceuse

¢ Lors du changement des pinces pour fraises, vous de-
vez débrancher votre machine et sélectionner la pince
qui s'adapte parfaitement au diamétre de voire queue
de fraise.

s Qter le réducteur da lumigre, Fig. 16.

¢ Bloquer I'arbra a I'aide du bouton que se situe & iz base
de Farbre. Fig. 18.

« Dévisser I'écrou de serrage de pince & l'aide de la clé
plate fournie. Fig. 17.

e |nsérer ou retirer la nince (qui est sertie dans I'&crou).

o Resserrer fermemaent I'écrou de la pince tout en main-
tenant le blocage de Varbre, et avant toute utilisation
s'assurar que ia fraise est parfaitemeni maintenue en
bout d'arbre.

¢ Repositionner le réducteur de lumiére & son emplace-
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« Justieren Sie den Anschlag je nach Bedarf mithilfe der
Skala auf dem Tisch,

¢ SchiieBer Sie die Absaugeniage an. Es wird dringend
empfohlen, eine Absauganlage {oder &in Absaugsystem}
anzuschlieBen, um die Offnung von Spanen freizuhal-
ten, um den Motor zu kilhlen und um die Werkstickzu-
fuhr zu erleichtern.

» SchlieRer Sie die Masching wisder an das Stromnetz
an.

Einstellen des Anschiags

Die Verwendung des Anschlags ist obfigatorisch. Jede Ar-
beit muss separat betrachtet werden. Bei jedem neuen
Gebrauch miissen Sie sich vergewissern, dass die Schutz-
vorrichtungen richtig installiert und singestelit sind.

Bei jedem neuen Gebrauch muss jedes Andriickstick auf
dem Anschlag neu eingesteilt werdan.

Vergewissern Sie sich, dass jede Schraube gut angezegen
ist, bevor Sie mit dem Frésen beginnen.

Gebrauch der Tischringe

Die Tischringe {oder Reduziersticks der Offnung) missen
yerwendet werden, um den Abstand zwischen dem Tisch
und der Spindel auf ein Minimum zu reduzieren,

Vor dem Einschalten der Maschine missen Sie systema-
tisch kontroliieren, dass die mitgelieferten Tischringa rich-
tig instatliert sind.

Uberpriifen Sie, ob Sie den fir das betreffende Fraswerk-
zeug und dessen Einbauhdhe geeigneten Tischring ge-
wahlt haben, um das Risike des Kippens des Werkstiicks
beirn Passieren der Bohrung zu reduzieren.

Das Reduzierstick {Tischring) muss die Fraser so weit wie
maoglich umfassen.

. Einstéllungen

Einstelien der Drehzahl Fig, 19

Die Drehzanleinstellung der Maschine hat & Stufen (siehe

techn, Daten)

¢+ Bestimmen Sie die optimale Dretizahl durch einen Pro-
beschnitt in einem Silick Abfallmaterial.
Achtung: Die Verwendung der korrekten Drehzahl erhiht
die Lebensdauar des Frasers. Sie beeinflusst auch die
bearbeitete Oberfische auf dem Werkstick.
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nat position.

e Adjust the fence, as required, by means of the scale on
the table.

» Connect the dust extractor unit, It is highly recommend-
ed to connect a dust extractor unit (or system) in order
to keep the opening free from chips, o cool the motor,
and to facilifate the work piece feed.

¢ Reconnect the machine to the power supply.

Setting the mouiding fence

The use of the fence is 2 must, Every job must be looked
at separately. At every new use you must make sure that
the guards are corractly installed and adjusted.

For every new use, each pressure piece on the fence must
be newly set.

Make sure that all the bolts are firmly tightened before you
start moulding.

Use of the table rings

The tabie rings (or reduction pieces for the opening) must
be used in order o reduce the spacing between table and
gpindle to a minimum,

Before switching on the machine systematically check the
table rings supplied for their corract seat.

Check whether you have chosen the coerrect ring for the
correspending cutting tool and its installation height, in
order to reduce the risk of work piece filting at passing
the opening.

The reduction piece (table ring} must enclose the cutter
head as far as possible.

Adjustments

Adjust the number of revolutions Fig. 13

The speed adjustment of the machine has & stages {see

technical data)

o Determine the optimal number of revelutions by a sam-
ple cut in a piece of waste material.

Note: The use of the correct number of revolutions increas-

es the life-span of the drill. It, also, affects the worked

surface of the work piece.

ment initial.
= Ajuster le guide & votre convenance & l'aide des gradua-
tions sur Ia tabie.
« Connecter votre aspirateur de copeaux (aspirateur non
fourni). 1i est fortement conseillé de connecter un as-
pirateur (ou un systéme d'aspiration) & copeaux afin de
ne pas obstruer ia lumigre, afin de permetire un bon
refroidissement du moteur ainsi qu'une bonhe avance
de la pigce de bois sur la table.
Rebrancher la machine.

Régiage du guide de toupillage

L'utilisation du guide de toupillage est obligateire, Chaque
travail doit 8ire considéré séparément. A chaque nouvelle
utilisation, vous devez vous assurer de la bonne installa-
tion des protecieurs et de leur bon réglage.

A chaque nouvelle utilisation, vous devez régler chague
presseur présant sur le guids.

Vérifier le blocage de chaque vis avant de commencer le
toupiliage.

Utilisation des rondelles de tabie

Les rondelles de table (ou réducteurs de lumiére) deivent
&tre utilisées pour réduire au minimum {'espace entre ia
table et la broche.

Avant la mise en marche de la machine, vous devez sys-
tématiquement vérifier de la benne installation des réduc-
teurs de lumigre {rondelles fournies}.

Assurez-vous d'avoir sélectionné le réducteur de iumigre
adéquat selon l'outil chaisi.

Le réducteur de lumigre (rondelles fournies) doit entourer
les fraises le plus complétement possinle.

Reglages .

Réglage de vitesse de rotation Fig. 19

Le réglage de !a vitesse de rotatien de la machine com-

porte € vitesses {voir caractéristiques technigues)

s Déterminer la vitesse de rotation optimale en effeciuant
une découpe de test sur un pidce de déchet.
Attention : L'utilisation de la vitesse de rotation corrects
prolonge la durés de vie de |a fraise. Elle affecte égale-
ment la surface travailiée sur la piéce & usiner.
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Einstelien des Anschlagas, Fig. 20

o Der Anschlag ist auf die Grife des Werkstlicks und des
Frizwerkzeuges sinzustellen .

e Losen Sie die zwsi Klemmschrauben {b) an der Rigk-
seile des Anschiags.

Fig. 21

s Schieban Sie den Anschiag nach hirtan oder nach vorn
in die gewinschte Position, Verwenden Sie die Skala
(c) am Tisch, um die £ntfernung wischen Anschiag und
Frazermitte festzustalien.

Fig. 22

o 7Ziehen Sie die zwei Klemmschrauben (b) an der Rock-
seite wieder an, urm den Anschlag in dieser Position
festzuhalten.

Einstellen des Anschlags Hir Besdumen, Fig. 23

o Beim Besdumen von Holz ist das Material, das links
vom Fraser herauskemmft, diinner als das Material, auf
der reciten Seite.

¢ Die linke Anschlagieiste muss zur Anpassung an das
dinnere Materia! eingestellt werden. Dies dient der

: Stitzung des Materials und sichert einen genaueren

Schnitt. Dazu die Klemmschraube 18sen, den Anschlag

nach vorne stellen und festklemmen.
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Adjust the rabbet, Fig. 20

» The rabbet is to be stopped o the size of the work piece
and the milling ool

s |oosen the two clamping screws (B) at the back of the
rabbet.

Fig. 21

* Push the rabbet to the rear or forward of the desired po-
sition. Use scale {C) on the table in order to determine
the distance and take note of the drill centre.

Fig. 22
o Tighten the two clamping screws (8) at the back again
in crder to hold the rabbet in this position.

Adjust the rabbet for error, Fig. 23

+ Error from wood is the material from wood left from the
drill exiting, more thinly than the material, on the right
side.

¢ The fence must be adjusted to the thinner material
which supports the work piece and ensures a more ex-
act cut. To do this, release the clamping screw, push the
fance to the front. and tighten it
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Réglage de la butée, Fig, 20

» La butée doit &tre régiée sur la taille de la piéce a usiner
et de l'outil de fraisage.

s Desserrer les deux vis de serrage (b) sur le coté arriére
de la butée,

Fig. 21

+ Pousser a butée en arrigre ou tirer vers 'avant dans la
position souhaitée. Utiliser I'échelle (c) sur la table pour
déterminer fa distance entre la butée et e centre de la
fraise.

Fig. 22
s Resserrer les deux vis de serrage (b) sur le cété arridre
pour retenir la butée dans cette position.

Réglage de la hutée pour le dressage, Fig. 23

¢ Lors du dressage du bois, le matériau sortant & gauche
de la fraise est plus mince gue le matériau sur le cté
droit.

¢ 13 barre du butée a gauche doit &tre ajustée au materiel
plus mince, pour supporter la piéce & travailler et assu-
rer une coupe plus exacte, A cet effet, il faut relacher la
vis de serrage, placer la butée en avant et la resserrer
fermement.
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nstallieren und Einsteilen der Bruckleisten, Fig. 24
» Die Druckleisten sind konstruiert, um das Werkstlick an
Ort und Stelle zu halten und Rickschlag zu vermeiden.

Iinstellen der Querschneidlehre

Die Querschneidlehre (8) gleitet horizental den Tisch
entlang, um Besium- und Gehrungsschnitte auszufiih-
ren.

Um die Querschneidlehre auf den gewtinschten Winkel
einzustellen, l6sen Sie den Sperrknopf (7) der Quer-
schneidlahre und drehen Sie diese in den gewiinschten
Winkel,

Zichen Sie den Sperrknopf der Querschneidlehre (7)
wieder an.

-

-

Fig. 24

+ Machen Sie immer einen Probeschnitt an einem Stlick
Abfalimaterial, um sicherzustellen, dass die Einstellun-
gen stimman,

Ein- und Ausschalten, Fig, 25-27

Yergewissern Sie sich, das alle SchlUssel und Einsteilwerk-
zeuge vom Frastisch entfernt sind, dass die Einstellunger
vollstandig und alle Sicherheitsabdeckungen montiert
sind.

Der EIN/AUS-Schalter wird Uber einen Sicherheitsschaiter
geschaltet, der eine rote Abdeckung hat, die iber den EIN/
AUS-Schalter gekiappt wird. Zum Einschalten driicken Sie
zuerst den Sperrknopf (Fig. 25), kiappen die Abdeckung
nach oben und halten sie fest (Fig. 26), dann dricken Sie
den Einschaitknopi (Fig. 27). Die Maschine startet jetzt.
Lassen Sie die Abdeckung auf die Schaiter falien. Schiie-
Ben Sie die Abdeckung nicht.

Zum Ausschalten driicken Sie einfach die rote Abde-
chung. die dann einrastet. Dies crickt den darunter lie-
genden AUS-Knop? und schaltet die Stromzufuhr ab. Um
wieder einzuschalien, muss der Deckel ausgerastet und
angehoben werden. Dieses Produkt hat einen elektro-
magnetischen Schalter fir zusitzlichen Schutz. Wenn die
Stromversorgung unterbrochen wird, geht der Schalter
zuriick in die AUS-Position, Um den Motor wieder zu star-
ten, muss der grine EIN-Knopf wieder gedriickt werden.
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Installing and adjusting the pressure fimits, Fig. 24
» The pressure limits (b) are designed so that the work
piece is held on the spot and setback is avoided.

Adjust the Cross-cutting jig

¢ Slide horizontal along the table the cross-cutting jig (8)
in order to implemant clean up error and mitre cuts.

« in order to stop the jig at the desired angle, loosen the
locking kneb (7) of the cross-cutting jig and turn this to
the desired angle.

Tighten the locking knob of the jig (7) again.

Fig. 24
« Always make a sampie cut in a piece of waste material
in order to guarantee that the attitudes are correct.

Switching ont and off, Fig, 25-27

Make sure that all keys and adjusting tools are well away
from tha spare desk that the atfitudes are installed in fui
and all safety covers are kept.

The Circuit breaker is switchad over a safety switch tha
nas red cover and is folded over Circuit breaker. Fo
switching on, press first the locking knob {(Fig. 25), folc
the cover upward and keep firm {Fig. 26), then press the
switching on butten {Fig. 27). The machine starts now
tet the cover on the switches Tall.

To stop the machine simply push the red cover; i pushe:
the underneath lying OFF-button and thus stops the cir
cuit.

This machine uses an electromagnetic switch for optime
security. Whenever the current is interrupted the machin:
stops immediately. To restart the machine the green but
ton must be pushad again
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Installation et réglage des barres de pressien, Fig. 24

« Les barres de pression (5) sont construites de fagon &
retenir la piéce & usiner sur place et & servir de disposi-
tif anti-retour.

Réglage du catibre de découpe en biais

+ Le calibre de découpe en biais (8) glisse horizontale-
ment e long de la table pour effectuer des découpes de
rectification et des coupes de biais.

» Pour régler le calibre de découpe en biais sur l'angle
souhaité, desserrer je bouton de verrouiliage (7) du ca-
libre et tourner sur l'angle souhaité compris.

Resserrer le bouon de verrouillage du calibre de dé-
coupe en biais (7).

Fig. 24
« Toujours effectusr une découpe de test sur une piéce de
déchet pour s'assurer que les réglages sont corrects.

Mise en service et hors service, Fig. 25-27

S'assUrer que toutes les clés et outils de réglage ont été
enlevés de la table de fraisage, que les réglages sont au
complet et que les systémes de sécurité sont montés.
L'interrupteur MARCHE/ARRET est commangé par |'inter-
médiaire d'un disjencteur sous un couvercie rouge, gui est
rabattu sur linterrupteur MARCHE/ARRET. Pour mettire
en marche, appuyer d'abord sur ie bouton de verrouillage
(Fig. 28), ouvrir te couvercle et maintenir ouvert (Fig. 26),
ensuite presser le bouton de marche (Fig. 27). Lamachine
démarre. Laisser retomber le couvercle sur l'interrupteur.
Ne pas verrouiller le couvercle.

Pour arréter, appuyer simplement sur ie couvercle rouge
qui s'enclenche alors. Cela appuie sur le boulon d'ArrEt
situd en dessous et coupe l'alimentation électrique. Pour
la remise en marche, le couvercle doit &tre déverrouille
et soulavé. Ce produit dispose d’un commutataur &lactro-
magnétique comme protection suppiémentaire, Quand le
courant est interrompu, le commutateur passe de nouveau
dans la pesition d'arrét, Pour redémarrer le moteur i} faut
de nouveau appuyer sur e bouton vert MARCHE.
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Montieren und sichern Sie das Frasmesser.

Justieren Sie Geschwindigkeit, Schnitttiefe, Federbret-

ter, Anschlagausrichtung und Querschneidlehre.

« Vergewissern Sie sich, dass Sie den Zufithranschlag so
sinstellen, dass er das ungeschnitiene Material stiitzt,
und den Ausgangsanschlag so justieren, dass er das ge-
schnittene Material stiitzt, und dass dabei ein Ausgleich
fiir das abgetragene Material geschaffen wird.

+ Schalten Sie die Frése ein.

Vergewissern Sie sich, dass das Werkstlick kraftig ge-

gen den Anschlag gedriicki wird.

e Schieben Sie das Warkstick weich von rechts nach
links entgegen der Drehrichtung des Werkzeugs.

» Halten Sie die Vorschubgeschwindigkeit konstant.

Schieben Sie nicht zu schnell, dies wilrde den Motor zu

sehr abbremsen.

Wenn Sie zu schnell schieben, kinnten Sie eine schlech-

te Schnittqualitat erreichen. Es kdnnte auch das Fras-

messer oder den Motor schédigen,

e Wenn Sie zu langsam schieben, kénnten Brandsteilen
am Werkstlck entsiehen.

« Bei sehr hartem Holz und groBen Schnitten kanr es no-
tig sein, mehr als einen Arbeitsschritt bei progressivem
Vorgehen zu machen, bis die gewlinschte Tiefe erreicht
ist.

s Die richtige Einzugsgeschwindigkeit hangt von der Fra-

sergrofe, der Materialtype des Werkstlicks und der

Schnitttiefe ab. Uben Sie erst mit einem Stitck Abfall-

material, um die richtige Vorschubgeschwindigkeit und

Abmessungen zu finden.

Schalten Sie die Maschine ab durch Driicken auf df

rote Abdeckung.

Das Typenschile an ihrer Maschine kann Symbole enthal-
ten. Sie enthalten wichtige Informationen dber die Ver-
wendung des Produktes.

Tragen Sie Gehdrschutz, eine Schutzbrille und Atem-
schutz.

Erfiiien Sie die zutreffenden Sicherheitsstandards.

L3

L4

Wartung

Warnung: Vergewissern Sie sich immer, dass die Maschine
ausgeschaltet und der Netzstecker gezogen ist. bever Sie
Finstell- oder Wartungsarbeiten vornghmen,

Lagern Sie Maschine. Bedienungsanieitung und Zubehor
an einem sicheren Platz. Auf diese Weise haben Sie An-
leitung und Werkzeuge immer zur Hand. Entfernen Sie
regeimabig Staub und Schmutz, Die Reinigung erfolgt am
mesten mit Druckiuft oder einem Lappen. )
Tragen Sie beim: Reinigen eine Schutzprille, um fhre Au-
gen zu schitzen.

Varsicht: Verwenden Sie kein Reinigungsmittel an den
Wunetstoffteizn des Tisches. Wir empfehien ein mildes
Spilmittel auf einem feuchien Tuch, Wasse darf nie in
Kontakt nut det Maschine Kommen.
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Utilization of the machine

Fit and secure the cutting knives.

Adjust the spaed, and adjust the output fence in such 7

way that the material cut is supported and a compensa

tion for the material removed is achieved.

Switch the maching on.

Make sure the work piece is firmly pressed against the

fence.

Push the work piece softly from right to left against the

turning diraction of the tool.

Keep your forwarding speed constant. Do not push too

fast — it would slow down the ,motor too much.

* Feeding the work piece too fast will result in a poor
cutting quality. There is aiso the risk of damaging the
cutting knives or the motor,

e Feeding the work piece too slow will result in burnt
spots on the work piece.

o With very hard woed and imporiant cuts it can be nec-

essary to work progressively in several cuts until the

desired depth is achieved.

The cortect intake speed depends on the cutfer size, the

material type of the work piece, and the cutting depth.

1t is recommended to practise first with a piece of scrap
wood in order to determine the correct intake speed and
the dimensions.

Switch the machine off by pressing the red cover.

-

®

o

Symbhols

The model plate on your machine can include symbols.
They contain important information regarding the use of
the machine.

Wear ear protection, goggles, and breathing mask.
Observe the applicable safety standards.

Maintenance

Warning: Make always sure that the machine is switched
off and disconnected from the power supply befere you
start any setting or maintenance work.

Store the machina, aperating instructions and accessories
in a safe place. This way, the instructions and tools are
always af hand. Regularly remove dust and dirt. Cleaning
is preferably done with compressed air or a cloth,

During cleaning, wear goggles to protect your eyes.

Attention: Do not use any aggressive cleaning agents or
the plastic parts of the table. We recommend a mild dish-
washing liquid on a damp cloth. Water must never come
into contact with the machine.

Monter et resserrer la fraise.

Ajuster la vitesse. Ajuster la butée de sortie de telie
fagon gu'elle supporte te matériel coupé et qu'elle, en
méme temps, produise une compensation pour le ma-
tériet Gté.

Mettre en marche la toupie.

S'assurer que ta pidce a travailler est pressée fortement
vers la butée.

* Faire glisser la pigce & travailler d'une maniére souple
de droite 3 gauche contre la direction de rotation de
outil.

Maintenir la vitesse d'avance constante. Ne pas pousser
trop vite pour ne pas freiner trop fe moteur.

Pousser trop vite pourrait denner une mauvaise quaiité
de coupe. En outre, il pourrait andommager le fer de
fraise ou le moteur,

» Pousser trop lentement pourrait laisser des traces de
brilure au bais.

En cas de bois trés dur et de grandes coupes, il peut
étre nécessaire de faire plus d'une passe lors d'un tra-
vail progressif, jusqu'a la profondeur désirée est obte-
nue.

e La vitesse d'avance dépend de Ia taille de ia fraise, du
type de matériel du bois et de la profondeur de coupe.
1l est recommandé de tester avec une piéce de déchets
pour trouver la vitesse d'avance et les dimensiens cor-
rectes,

Mettre la machine en marche en appuyant le chapeau
rouge.

Symholes |

La plagque signalétique de votre machine peut comprendre
des symboles. Ceux-ci contiennent des informations im-
portantes de I'utilisation du produit.

Il faut porter des protections pour les yeux et les oreilles,
et une masque contre la poussiére.

il faut aussi remplir les standards de sécurité applica-
bles.

Maintenance

Avertissement : Avant d’entreprendre des travaux de régla-
ge ot de maintenance, toujours s'assurar que ia machine
est & l'arrét et que la fiche d'alimentation est débran-
chée.

Entreposer la machine, les instructions d'utilisation et
tes accessoiras dans un endroit slr. De cette maniére les
instructions et les ocutils sont toujours & portée de main.
Régulierement enlever fa poussiére et les impuretés, Le
nettoyage se fait @ Pair comprimé ou & l'aide d'un chif-
fon.

Lors du nettoyage, porier des lunettes de protection pour
protéger vos yeux.

Précautions & prendre: Ne pas utiliser de produit de net-
toyage sur les parties en matiére plastique de la table,
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A\ Elektrischer Anschluss '

Anschlisse und Reparaturen der elekirischen Ausriistung
diirfen nur von einer Elektro-Fachkraft durchgefiihit wer-
den.

Der instaliierte Eleitromotor ist betriebsfertig ange-
schiossen. Der Anschluss entspricht den einschldgigen
YDE- und DIN-Bestimmungen.

Der kundensaitige Netzanschluss sowie die verwendete
Verlangerungsleitung missen diesen Vorschriften ent-
sprechen.

Wichtige Hinweise

Schadhafte Elektro-Anschiussieitungen

An  elekirischen Anschlussieitungen  entstehen  oft

Isolaficnsschaden.

Ursachen sind:

» Drucksteilen, wann Anschlussteitungen durch Fenster-
oder Tlrspaiten gefihrt werden.

» Knicksteflen durch unsachgemalie Befestigung oder
Fihrung der Anschlusslettung.

* Schnittstellen durch Uberfahren der Anschlussieitung.

» isolationsschiden durch Herausreien aus der Wand-
steckdose.

» Rissa durch Alterung dar Isolation.

Solche schadhaften Elektro-Anschiussleitungen diirfen

nticht varwendet werden und sind auf Grund der Isgiations-

schaden lebensgefahriich.

Elekirische Anschlussleitung regelmapig auf Schaden

{iberpriifen. Achien Sie darauf, dass baim Uberprifen die

Anschlussleitung nicht am Stromunefz hingt.

Elekirische Anschiussieitungen missen den einschiagigen

VDE- und DINBestimmungen enfsprechen. Yerwenden Sie

nur Anschlussleitungen mit Kennzeichnung HO7-RN.

Ein Aufdruck der Typenbezeichnung auf der Anschlusslei-

tung ist Verschiift,

Wechseistrammotor

+ Die Netzspannung muss 230 Voit/50 Hz betragen.

« Verlangerungskabel miissen einen Mindest-Kabelguer-
schnitt ven 1,0 Quadratmiilimeter aufweisen.

» Der Netzanschiuss wird 16 A {rage abgesichert,

Bei Rickfragen bitte folgende Daten angeben:

+ Motorenhersteller

« Stromart des Motors

« Daten des Maschinen-Typenschildes

» Daten des Schalter-Typenschildes

Bei Ricksendung des Motors immer die komplatte An-
triebseinheit mit Schalter einsenden.
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A Electrical Connection

Connecting the eiectrical equipment, or any repair work,
may only be carried out by a qualified electrician,

The built-in electric moter is already connected and ready
for operation. The cennection conforms io the relevant
VDE {German Associstion for Electrical, Electronic and
Information Technologies) and DIN (German Institute for
Standardization) regulations.

The connection to the mains supply made by the custom-
er, as well as the extension cord used, must comply with
these regulations.

Important Notes

Faulty power cords

Power cords often suffer insulation damage.

Causes are:

s Pinching when power cords are routed through windows
or door cracks. ’

» Bending due to improper attachment or routing of the
power cords.

& Cuts due to driving over the power cords.

» |nsulation damage caused by yanking the mains plug
out of the power outiet.

s Cracks in the insulation due to ageing,

Such faulty power cords must not be used and are a danger

to life because of the damaged Insulation!

inspect the power cords for damage on a regular basis.

Make sure that during this inspection the power cord is not

connected to the mains supply.

The power cords must comply with the applicable VDE

{German Asscciation for Electrical, Electronic and In-

formation Techneclogies) and DIN (German Institute for

Standardization) regulations. Only use power cords marked

as H 07 RN.

A type identification printed on the power cords is pre-

scribed.

AC Motor

s The power supply must be 230 V/ 50 Hz.

o Extension cords must have a minimum conrductor cross
section of 1.0 sguare millimetres.

e The connection to the power supply must be pratected
with 2 16 A (delayed-action) fuse/ circuit breaker.

When you have questions, please include the following
details:

& Motor manufacturey

= Type of current

o The details from the type plate of the machine

s The details from the type plate of the switch

Always send back the whole drive unit inchuding the switch,
when you return the motor,
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Nous recommandons un preduit de vaisselis d1ux gur un
chiffon iumide, La machine ne doit en aucun cas venir an
contact avec de l'sau.

\ Raccordement électrique

Les raccordaments et [es réparations alactriques ng peu-
vent faits que par un spécialiste er électricité,

Le moteur &lectrique 23t brt a Hemploi. Le raccordament
correspond aux normes VDE et DIN correspandanies,

Le raccordement au secteur du client amsi que (&5 Cabies
4 rallonge utilisés doivent correspondre & C&s normas,

Informations importantes

Chbles électriques défectusux

Las cables &lectriques présertent scuvent des défauts

diisolation

Causes:

s Marques de pression si les c&bles sont passés par ifen-
trebéillement de fen tres ou de portes.

e Coudes causés par une fixation ou une conduite non
appropriée des cables &lectrigues.

s Coupures dues a {técrasement des cables

+ Défauts diisolation dus aux arrachement du cébie de la
prise murale.

» Fissures dues au vieillissement de Hisclation,

De tels cdbles électriques défectueux ne peuvent pas tre

utilisés et représentent un danger mortel en raison des dé-

fauts dfisolation.

Contrblez régulierament si les cables &lectriques ne sont

pas endommagés. Veillez & ce que les cables ne soient

pas raccordés au secteur pendant le contr dle.

Les cables électriques doivent correspondre aux normes

VDE et DIN correspondantes. Utilisez uhiquement des ca-

bles portant le sigle HG7-RN.

Liimpression de Ja désignation du type sur le cabie est

cbligatoire.

Moteur 3 courant alternatif

« Latension du réseau doit tre de 230Volt/50 Hz.

o Les cables a rallonge doivent avolr un diam tre minimal
de 1,0 millim tre carré

e [ e raccordement au secteur est sécurisé par un fusible
temporisé 16 A

Pour une demande de renseignement veuillez indiquar les
données suivantes:

» Fabricant du moteur

¢ Type de courant du moteur

Données de la plague de type de la machine

s Données de la piaque de tvpe de tiinterrupteur

En cas de renvol du moteur, renvoyez lfunité de prapulsion
compl ie avec lfinterrupteur.
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Die Ermittiung der Ursachen von variiegenden Stérungen und deren Beseitigung erfordern stets erhdhte Aufmerksamkeit und
Vorsicht. Vorher Netzstecker ziehen!

Im Folgenden sind einige der haufigsten Stdrungan und Thre Ursachen aufgefohrt. Bei weiteren Storungen wenden Sie sich
bitte an |hren Handler.

Abhilfe
Spannungsversorgung kontrollieren

Starung Mdgliche Ursache

Maschine I&sst sich nicht einschaiten Keine Netzspannung vorhanden

i Leerlaufes sefbststandig ab

; . Kohlebirsten abgentitzt  Maschine in die
| _ | . Kundendlenstwerkstatt ‘bringen
: Maschine schaltet wahrend des NetzausfaH ‘ Netzsemge Vorsicherung kontrolheren ]

i

D|e Maschine 1auft durch den

i eingebauten Unterspannungsschutz
* nicht von selbst wieder an und muss
: nach Spannungswiederkehr ernaut
emgeschaltet werden

' Maschine bleibt wahrend deni o Ansprechen des Ubeﬂmastlijrngsschutzes Vor dem We;terarbelten Messer

! Bearbeiten stehan wegen stumpfer Messer oder zu i austauschen, bzw. Abkdinlen des
grofiem Vorschub bzw. Spandicke . Motors abwarien.
| Drehzahi sinkt wéhrend der Zu groBe Spanabnahme | Spanabnahme verringern
: Bearbeitung ab :
: Zu groBer Vorschub ‘ Vorschubgeschwindigkeit verringern

|
: N ) | Stumpfe Messer Messer austauschen
" Unsauberes Frasbild Stumpfe Messer Messer austauschen

UngleichmaBiger Vorschub : Mit konstantem Druck und reduziertern j

. ) Vorschub hobeln - :
I Spaneauswurf verstopft (ohne i Zu groBe Spanabnahme Spanabnahme verringern
| Absaugung)

| Stumpte Messer Messer austauschen

Zu nasses Holz

m

e
i
i
}/ .

, ]
. | ‘ pcafcrspoedadmnem
Ll

cholceseitch) |

yellowandgreen

adustment

[PV S -

pr

sxitation coll

/77

motor covar mOtUI

|

inductance ot
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La détermination des causes pout les défaillances en présence et leur suppression exigent toujours une attention accrue et
beaucoup de précautions. Débrancher la fiche d'alimentation avant de procéder!

| e tableau ci-dessous énumeare quelques unes des défaillances les pius fréquenteas et leurs causes. £n cas de défaillances

Défailtance
La machine ne démarre pas

La machme 5 arrete automattquernent
. quand eile est en marche 2 vide

! La machine s'arréte pendant |'usinage
" La vitesse baisse pendant |'usinage
- Le fraisage r'est pas net

Canal d'éjection des cepeaux bouché
‘ (sans aspiration)

' Absence de tension d'alimentation

; Balais usés
- Panne d a |mentation

. Enlévement copeaux trop |mportant

autres que celles-ci veuillez consulter votra concessionnaire.

Cause pnssm!e

" Réponse de Ia protection de surcharge
“ an raison des fers émoussés ou avance
“trop importante ou épaisseur de co-

: peaux trop importants

Avance trop importante

Fers émoussés

. Fars émoussés

Avance srregullere

Enlﬂvement copeaux trop im porta nt

" Fers émoussés

Bois trop humide

: du service aprés-vente

! Rempiacer fers

Rema de

! Contrcler ahmentatlon
! Transporter la machine dans l'atelier

s e ]

Contraler protectxon céte résaau

| En raison de la pratection tension

- basse incorporée la machine ne redé-
‘marre pas automatiquement et doit

. &tre remise en route aprés rétablisse-
ment de |a tension.

. Avant de poursuivre i usmage rempla-
. cer les fers, attendre refroidissement
" du moteur.

- Réduire enlévement copeaux

- Réduire vitesse d'avance
- Remplacer fers

" Raboter & pression constante et avance
- redmte ‘

5 Redwre enlevement copeaux

. Remplacer fers

The determination of the causes of available disturbances and thelr removal require constantly increased attenticn and
caution. Pull power supply plugs off in advance!

In the foilowing are specified some of the most frequent disturbancas and their causes. For further disturbances, pleage

contact your dealer.

D|sturbance

‘ Machine cannot be swntched on

) Mach'me s‘mtches off durmg Lhe ne-
{oad operation independently

Machine remains during working on
" standstili

Number of revo utlons drops durmg
the treatment

. Careless milling picture

Snlinter gjaction clog
exhaust)

e (withoui

No mans voltage available.
Ca: bon bruah Ponduhtors worn ou*.

Power fa lq re

Rasponse of the overfoad protection
because of blunt meastrers or of too
targe feed motion and/or thickness of

. \,hlp

Too Iaroe s;.,tmtur ac‘:cptanﬂe

 Too large feed motion
Blunt measurers

Biunt measurers
Uneven feed motion

(Help G

: Control Voltage supply
Brmo Machme :nto the serv'ce centnr ‘
Contm Net !aterat Pre-fuse

The maching does not restart by the
"insertad under-voltage protection
automatically and must again be
switched on after tension return.
Befare continuing with work axcrang
measurers and/or wait for cooling of
- the engine.

Reduce Splinter acceptance
Reduce Feed speed
Exchange Measurars
Measurars exchange

Blane wiin consiant pressure and
rcm‘.:ci feca motich

Reduce vplmter acs eptaﬂ
. Exchange Measurars

17/12/2014
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Garantie D
Ctfansichiliche Mangs! zind innerhait » : -
arzuzergen, andernfalls veriiert der Kisfer samtlivhe Aasprie he wegen salcher
Miange! Wir leistan Garantis hir unsere Maschiner bei rehitiger Behandlung

auf die Datier der gesetzlicher Gawahrlzistupgsitist +b Ubergabe in der Weise,
dass wir jedes Maschinantail, dass innerbalb dheser Zait nachweisbar in Folgs
Material oder Fertigungsiehier unbraucihbar werden tren.
Jig welr nicht selbst herstailan, | Bewib, als

Varlieterantzn zustehan, D Kosten

Ware

i, kosteniog arsa

islen wir i b

L Wandlungs - une winds-
reatzanspruche sind ausgeschiossen,

Warranty
Apparent delects muist be notified within 8 days trorn the receipt of §

Ctherwise, the buyer's righis of claim due 1o such delecls are invalids
guarantee tar cur machin
staltitory warranly periad |
chinz parl
torial or et

reol manud

as in case nf proper treatmeant for the time of the

ydelivery in such g way thal we replace any ma-
of charge whunh provably heooy siusable due o faulty ma-
s of fabricaban within such Fof e, With raspect to paris
tured by us iy 3 we are entitled fo warranty
1 wosts for the installation of the new
i or the reduciion of

et

the unsire
sns Dy the buyer. The d i af s
c as well as any other cialins far'dy

Garantie FR
Ces défauts visiblas
tion de la mar-hatdse, s

s La récep-

1. Mous garant

traniées correctamenl, pow fa dardn

pour de teis di

aller

S 1

5 fque nous ramplas

la mag hine e ie2 el b b

b ST
nauveli
tout

iout s ey roapoctily, Les ais
2s st a i3 charga do

lons A ditabnbions atned e B asires

oty

Handlat:
Deaier:
Vendeur:

17/12/2014

Zaruka SK :

Zrejmé vady musia byt predstaveng v priebehu 8 dni po obdrzani tovaru,
inad zékaznik strati véeiky naroky tykajice sa takejto vady. Ponukame
zaruku na nage aparaly, kioré su spravne pouZivane potas zakonného
termiriu zaruky tak. fe bezplatne vyimenime kazdu cast aparatu, ktora

sa v prichehu iohto asu moze staf dokézatslne nefunkénou dosiedkom
materialnej & vyrobnej vady. Na casti ktoré sami nevyrabame. poskytujeme
zéaraiu iba v rozsahu, v ktorem nam prisiusi narok na zarucné plnénie

k suhdodavatefovi Za trovy tykajlce sa inStalacie novej suciastky je
zodpovedny zékaznik. Narok na vymenu tovara, na zfavu a ing naroky na
nahradenie Skody st vylacene.

Garancija SLO

Otitne pomanjkijivosti je poirebno naznaniti 8 dri pe prejemu blaga. v
nasareinem primeri izgubl kupec vse pravice do garancije zaradi taksnin
ujkijivosti. Za nage naprave dajemo garancijo ob praviini uporabi za
zakonsko doiofenega roka garanciie od predaje in sicer na taksen
nadin. da vsak del naprave brezplacno nadomestimo, za katerega bi se

v tem roky izkazalo. da je zaradi siabega materiala ali stabe izdslave
meuporabsn. Za dele. ki i sami ne izdelujemo, jaméime samo toliko,
konkor zahteva garancija drugih podjetij. Stroski za vstavijanje novih dslcy
nogt Kupec, Zahleve za spreminjanje in zmanjsanje ter ostale zahteve za
nadomestiic skode so izkljuéene.

Zaruka CZ

Viditaing vady j3ou poukazateliné bshem 8 dnf od obdrzeni zboZl. jinak
ziraci zakazrik vdechny naroky tykaiici se takovychto vad Poskytujeme
zéruku na nase stroje. s kterymi je spravné zachazeno. na dobu zaksnnne

- -zATueni Ity zadinajici od derueni tak, Ze bezplatng vyménime kazdou

&4t stroje. klera se beham této doby muze stét prokazateing nepouliteinou
nésiedkem matsriéiove & vyrobni vady. Na dily. kierg sami neopravujeme.
poskytujeme zaruku pouze v rozsahu . v nemz nam pfislusi narok na
zarudni pineni vudi subdodavateli . Naklady ha instalaci nového dilu nese
zaFaznik. Narok na vymér: zboZi. na slevu a jiné narcky na odskodnéni
iscu vyloudang

Garanti

P& dumina pnaskinei: glr A 24 midneders garanti. Garanhen vsfatler inateriel
falsrikasjonsterl. Deter mad feil B erstatiet uien sinkestninger, Selve uls.
1 & knnden seby utfora, Vi overtar kun garanti for vriginale scheppach
1. Garanhar giifatier ikke: Slitedeler. Transporiskader, Skader forsrsakel
sy alegndia el utarsiktiz bruk, Garantikray blie bars imotekammat safrent
ranaraspener ik et glkarl av tredje parson.

Garanti

3 rhennn maskine vder v Dam 24 maneders garanti, Garantien deekker ude-
e matarale eller fabrikationsteil, Cefekte dele erstattes uden omkest
tskiflungsn af delene foretages of kunden. Vi yder kun garanti for
Garantien dackker ikke: Transportskader, sliddele,
kel bishardiing sller manglende overholdelsa af driftsvejled-
re kan garantikravet kun gares gaidende for maskiner, hvor

N

der ikie or foretaget reparationer gennem tredjepart.

Gerdtetype:
Appliance type:
Type d'apparei!:

Geratenummer:
Seria! number:
Nuntére de l'appareii:
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AWARNING

General Machinery Safety Instructions

Machinery House
requires you to read this entire Manual before using this machine.

1. Read the entire Manual before starting
machinery. Machinery may cause serfous injury if
not correctly used.

2. Always use correct hearing protection when
operating machinery. Machinery noise may cause
permanent hearing damage.

3. Machinery must never be used when tired, or
under the influence of drugs or alcohol. When
running machinery you must be alert at all times.

4. Wear correct Clothing. At all times remove all loose
clothing, necklaces, rings, jewelry, etc. Long hair
must be contained in a hair net. Non-slip protactive
footwear must be wormn.

5. Always wear correct respirators around fumes
or dust when operating machinery. Machinery
fumes & dust can cause setious respiratory iliness.
Dust extractors must be used where applicable.

6. Always wear correct safefy glasses. When
machining you must use the correct eye protection
to prevent injuring your eyes.

7. Keep work clean and make surg you have good
lighting. Gluttered and dark shadows may cause
accidents.

8. Personnel must be properly trained or well
supervised when operating machinery. Make
sure you have clear and safe understanding of the
machine you are operaiing.

9, Keep children and visitors away. Make sure
children and visitors are at a safe distance for you
work area.

10. Keep your workshop childpreof. Use padlocks,
Tum off master power switches and remove start
switch keys.

11. Never ieave machine unattended. Turn power off
and wait titl machine has come to a complete stop
before leaving the machine unattended.

12. Make a safe working environment. Do not use
machine in a damp, wet area, or where flammable
or noxious fumes may exist.

13. Disconnect main power before service
machine. Make sure power swiitch is in the off
position before re-connecting.

14. Use correct amperage extension cords.
Undersized extension cords overheat and lose
power. Replace extension cords if they become
damaged.

15. Keep machine well maintained. Keep blades
sharp and clean for best and safest performance.
Follow Instructions when lubricating and changing
accessories.

16. Keep machine well guarded. Make sure guards
on machine are in place and are all working
corracily,

17. Do not overreach. Keep proper footing and
balance at all times.

18. Secure wearkpiece. Use clamps or a vice to
hold the workpiece where practical. Keeping the
workpiece secure will free up your hand to operate
the machine and will protect hand from injury.

19. Check machine over hefore operating. Check
machine for damaged parts, loose bolts, Keys and
wrenches left on machine and any other conditions
that may effect the machines operation. Repair and
replace damaged paris.

20. Use recommended accessories. Refer to
instruction manuai or ask correct service officer
when using accessories. The use of improper
accessories may cause the risk of injury.

21, Do not force machinery. Work at the speed and
capacity at which the machine or accessory was
designed,

22, Use correct lifting practice. Always use the
correct [ifting methods when using machinery.
incorrect lifting methods can cause serious injury.

23. Lock mobile bases. Make sure any mobile bases
are locked befors using machine.

24. Allergic reactions. Certain metal shavings and
cutting fluids may cause an ellergic reaction in
people and animals, espacially when cutting as the
fumes can be inhaled. Make sure you know what
type of metal and cutting fluid you will be exposed
to and how to avoid contarmination.

25. Cali for help. If at any time you experience
difficulties, stop the machine and call you nearest
branch service department for help.

S ——

S ACMINERYV )
(MACHINERYIOUSE
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AWARNING

Spindie moulder Safety Instructions

Machinery House
requires you to read this entire Manual before using this machine.

1. Maintenance. Make sure the spindle moulder is
turned off and disconnect from the main power
supply and make sure afl moving parts have come to
a complete stop before any inspection, adjustment
or maintenance is carried out.

2. Spindle mouider Condition. Spindie moulder must
be maintained for a proper working condition. Never
operate a spindle mouider that has damaged or
worn parts. Scheduled routine maintenance should
performed on a scheduled basis.

3. Cutter Condition. Never operate a spindle moulder
with & dropped, cracked or badly wom cutter.
Before using a spindie moulder inspect all cutters. A
damaged cutter can cause serious injury.

4, Hand Hazard. Never piace hands over or in front of
the cutter. Serious injury can occur.

5. Leaving a spindle moulder Unattended. Aiways
turn the spindle moulder off and make sure all
moving parts have come to a complete stop before
leaving the spindle moulder, Do not leave spindle
moulder running unattended for any reason.

6. Avoiding Entangiement. Guard must be used at all
times. Remove loose ciothing, belts, or jewelry items.
Never wear gloves white machine is in operation. Tie
up fong hair and use the correct hair nets to avoid
any entanglement with the spindle mouider moving
parts.

7. Understand the machines controls. Make sure you
understand the use and operation of all controls.

8. Power oufage. In the event of a power failure during
use of the spindle moulder, turn off all switches
to avold possible sudden start up once power is
restored.

9. Work area hazards. Keep the area around the
spindle moulder ciean frem oil, tools, chips. Pay
attention to other persons in the area and know what
is going on around the area to ensure unintended
accidents.

10. Workpiece Handling. Supporting the workpiece
adequately at all times while cutting is crucial
for making safe cuts and avoiding injury. Never
attempt to make a cut with an unstable workpiece.

11. Hearing protection and hazards. Aiways wear
hearing protection as noise generated from cutter
and workpiece vibration can cause permanent
hearing loss over time.

12. Safety devices. Use jigs an hold down devices to
decrease the chances of injury.

13. Guiter Height. Keep any unused portion of the
cutter below the table surface.

14. Workpiece length. Do not use short workpieces
without special jigs and fixtures.

15. Blade guards. Use safety guards at all times to
minimize chances of injury.

16. Test rotation. With the machine unplugged, rotate
the spindle to test any new setup to ensure proper
cutter ciearance bafore starting the machine.

17. Feeding the warkpiece. Always feed the
workpiece against the rotation of the cutter. Never
force the workpiece through the spindle moulder,
Let the cutter do the work. Using excessive force is
likely to result in poar cutting results and will cause
dangerous Kickback.

18. Workpiece safely. inspect your workpiece
carefully before feeding it over the cutterhead.
Never use a board that has knots, nails, holes, or
staples. If the workpiece is warped, run it over a
pianner.

20. Cali for help. if at any time you experience
difficulties, stop the machine and call you nearest
branch service department for heip.

T —
WMACHINERYGIOUSE
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